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FR  Touret à meuler (Notice originale)
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01  Meule
02  -
03  Brosse
04  -
05  -
06  Base
07  Pare étincelles
08  Porte outils
09  -
10  Interrupteur
11  -
12  Eclairage
13  Aiguiseur de forets

01  Montage du socle
02  Montage porte outils
03  Montage pare étincelles
04  -
05  Fixation de la machine

01  Meule
02  -
03  Brosse
04  -

01  L’utilisation d’accessoires adaptés et en bon état est 
garante d’un fonctionnement optimal.
Vérifiez régulièrement l’état de vos meules.
02  Utilisez régulièrement un dresseur de meule pour recti-
fier la surface de la meule.
03  Maintenir l’appareil toujours propre.
04  Toujours contrôler l’état des meules ( y compris les 
meules neuves ).
05  Ne pas exercer une pression trop importante sur les 
meules, brosses et autres accessoires afin de ne pas 
fatiguer inutilement le moteur.

01   Réglages porte outils et pare étincelles.

Approchez lentement l’outil de la meule, aiguisez l’outil par 
pressions successives, et le tremper régulièrement dans 
l’eau. L’usure de la meule doit se faire sur toute la largeur, 
pour cela déplacez latéralement la pièce à travailler. 
01   Travaux d’ébauche : Pour ébaucher, ébarber ou meuler, 
utilisez un gros grain (ex A40) et la meule sèche unique-
ment, finalisez avec un grain plus fin
03  Travaux de ponçage : Pour poncer du bois et dérivés, 
plastique, métaux..., utilisez le banc de ponçage. 
Plus le grain est fin et plus vous faite un travail de finition.
04   Travaux de décapage, dérouillage : Utilisez des brosses 
spécifiques. ( fil d’acier laitonné ou en nylon abrasif )
05   Travaux de lustrage : Utilisez des feutres spécifiques.
06  Travaux d’affûtage des forets : pour affûter des forets 
de différents diamètres, remplacer le cache rond par le 
cylindre d’affûtage.

FR
Description et repérage des organes de la machine

Assemblage de la machine

Fonctionnalité de la machine

Réglages de la machine

Entretien, recommandations et conseils

FIG. A & B

FIG. D

FIG. E

FIG. F

FIG. G
Remplacement des consommables

Contenu du carton
FIG. C



Diamètre du disque et alésage :
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Porter des gants :

X

Porter une protection auditive :

X

Porter un masque anti-poussière :

X

Porter des lunettes de sécurité :

X
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NIVEAU SONORE D’ÉMISSION :	 A VIDE	

Pression acoustique LpA poste opérateur	 89 dB	
Incertitude	 3	

Puissance acoustique LWA	 102 dB	
Incertitude	 3	
Valeurs déterminées suivant le code d’essai de l’annexe B de la norme EN 61029-1 avec emploi des normes de 
base ISO 11201 et ISO 3744.
Les niveaux de pression acoustique obtenus in situ dépendent:
- Des niveaux réels de la machine considérées, en prenant en compte les incertitudes déclarées;
- Du local et de l’installation de la machine. Préférez une pièce dont l’acoustique est plus feutrée. Evitez les pièces 
vides à grande résonnance. Placez vous auprès d’une fenêtre le cas échéant.
- Des outils montés, des pièces travaillées, des réglages choisis,...

Niveau de puissance acoustique :

10
2 

dB
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)

Niveau de pression acoustique :

89
 d

B
 (A

)

Recyclable, soumis au tri sélectif

X

Danger :

X



Soumis à recyclage

X

Recyclage des déchets :
Les outils, accessoires et leur emballages doivent suivre une voie de recyclage adaptée. Conformément aux directives 
Européenne 2012/19/UE et 2006/66/CE, les composants d’un produit doivent être séparés, collectés, recyclés ou 
éliminés en conformité avec les réglementations environnementales en vigueur. Les appareils, batteries, piles, huiles, 
emballages devront être déposés dans les systèmes d’élimination des déchets spéciaux tels que déchetteries. Rensei-
gnez-vous auprès de votre commune pour connaître l’organisme le plus proche à même de retraiter ou de collecter 
ces déchets.

Conformité européenne 

X

Lire les instructions avant usage :

X

Poids :
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PF G150D
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Serial number | numéro série : 
710255 - NBG150V-W

PF G150D

10,6 kg

230 V~50 Hz 400 W  (S6:10%)  ø150 x 20  2950 min-1 ø150 x 32
  250 W (S1)  2950 min-1 x 25 mm

Made in P.R.C.

Importé par : FAR GROUP EUROPE
192 avenue Yves farge  Saint Pierre (37700) - FRANCE
Fabriqué et conditionné pour : SAS 2 E - 19 rue Joseph 
Cugnot 49130 - LES PONTS DE CÉ - FRANCE
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ATTENTION ! 
NE MONTEZ PAS DE MEULE 
À LA PLACE DE LA BROSSE
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AFFÛTAGE
Meule Grain A60

ø 150 mm

710255-Sticker-A-02-Cotes.indd   1710255-Sticker-A-02-Cotes.indd   1 18/12/2025   16:2718/12/2025   16:27

BROSSAGE
Brosse laiton

ø 150 mm
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AFFÛTEUR DE 
FORETS MÉTAL

ø
3 - 10 mm
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2014/30/EU  2006/42/EC   2011/65/EU  2015/863/EU

EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 62841-3-4:2016/A12:2020
EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021
EN61000-3-3:2013/A2:2021

code
PROFOR / PF G150D / 710255 / NBG150V-W

DECLARATION DE CONFORMITE

Le soussigné,

Déclare par la présente que,

FAR GROUP EUROPE
192, Avenue Yves Farge

37700 St. Pierre-des-Corps
FRANCE

Est conforme et satisfait aux directives et normes CE

Christophe HUREL,
Président Directeur général
21/01/2026
Fait à St. Pierre-des-Corps

Personne autorisée à constituer 
le dossier technique : 

Christophe HUREL



GARANTIE - WARRANTY

FR. GARANTIE

Cet outil est garanti contractuellement contre tout vice de construction et de matière, à compter de la date 
de vente à l’utilisateur et sur simple présentation du ticket de caisse. La garantie consiste à remplacer les 
parties défaillantes. Cette garantie n’est pas applicable en cas d’exploitation non conforme aux normes de 
l’appareil, ni en cas de dommages causés par des interventions non autorisées ou par négligence de la part 
de l’acheteur. La garantie ne s’applique pas sur les dommages causés par une défaillance de l’outil.

SERVICE APRÈS VENTE - AFTER SALE SERVICE

SAS 2 E - 19 rue Joseph Cugnot 49130 - LES PONTS DE CÉ
sav@espace-emeraude.com



Importé par : FAR GROUP
192, Avenue Yves Farge

37700 St. Pierre-des-Corps - FRANCE

 Fabriqué et conditionné pour :
SAS 2 E - 19 rue Joseph Cugnot

49130 - LES PONTS DE CÉ
France

www.espace-emeraude.com
sav@espace-emeraude.com

Fabriqué  en Chine
Modèle NBG150V-W


