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Une perceuse colonne est une téte de percage montée sur une colonne rigide mainte-
nue par un socle, qui peut étre fixée a I'établi ( on parle de perceuse d'établi ) ou posée
au sol ( perceuse sur colonne ). Elle est munie d'une table qui peut étre inclinable et
permet de brider la piéce a travailler. Un cabestan ( levier ) permet de faire descendre
sans effort le foret vers la table, et ainsi s'assurer d'un percage perpendiculaire.

Elle permet des travaux de percage en série avec une grande précision. Grace a un
guide de profondeur intégré, elle peut faire des trous en aveugle ( c'est a dire sans
traverser totalement la piéce).

C'est une machine faite pour travailler les métaux mais aussi les autres matériaux (
matiéres plastiques, bois...) avec les outils adaptés.

e Equipée de mandrin auto-serrant ou a clé, elle peuvent également selon les modeéles recevoir directement dans leur
broche des forets dont I'extremité supérieure se termine par un cone morse ne nécessitant pas de ce fait de mandrin.
En général:

- Cone morse de 1 pour des forets de @ 5 a 14 mm

- Cone morse de 2 pour des forets de ¢ 14,25 a 23 mm

- Cone morse de 3 pour des forets de ¢ 23,25 a 31,75 mm

- Cone morse de 4 pour des forets de @ 32 a 50 mm

o || existe des perceuses colonne munies d'une téte de percage radiale ceci afin d'augmenter la dimension du col de cygne (
c'est a dire la distance colonne-forét ).

* La vitesse de rotation est réglable afin de s'adapter aux diameétres du foret et au matériau a percer.
En pratique, au moment du percage, le copeau doit sortir de fagon continue.

o Adapter la vitesse de rotation du mandrin au diameétre du foret:
- Petit diamétre = grande vitesse
- Gros diametre = petite vitesse

o Le choix de la vitesse s'effectue en combinant I'emplacement des courroies sur des poulies étagées. Certaines machines sont
équipées de variateurs de vitesse mécaniques ou électriques apportant un confort d’utilisation en réduisant les manipulations.

o La piece doit étre correctement fixée, soit bridée sur la table soit dans I'etau. De plus le carter de protection du mandrin doit
étre en place.

o Le réglage en hauteur de la table peut se faire par serrage direct sur la colonne ou par crémaillére.

o La fonction éclairage, si votre machine en est équipée, permet un confort visuel en milieu
obscur.

o Le laser, si votre machine en est équipée, permet de projeter un faisceau matérialisant le passage
de l'outil.

o || existe des systemes de refroidissement en continu, pour éviter I'échauffement du foret.

o |'utilisation d'accessoires adaptés et en bon état est garante d'un fonctionnement optimal.
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A drill press is a drill head mounted on a rigid column supported by a base, which may
be fixed to the bench (it is referred to as a bench drill ) or placed on the ground (column
drill press). It is equipped with a table, which may be tilting, and allows the workpiece
to be restrained. A capstan (lever ) allows the bit to descend without effort towards the
table to ensure the drilling of a perpendicular hole. It allows mass drilling tasks to be
carried out with great accuracy. Thanks to an integral depth guide, it can create blind
holes (i.e. without totally piercing the part). It is a machine designed to work metal but
other materials as well ( plastic, wood; etc..) with the correct tools.

e Equipped with a keyless or keyed drill chuck, they can also, according to the various models, take directly in their drift,
bits where the upper edge ends in a Morse taper therefore not requiring a chuck.
In general:

- Morse taper of 1 for bits from ¢ 5 to 14 mm

- Morse cone 2 for bits of @ 14.25 to 23 mm

- Morse cone 3 for bits from @ 23.25 to 31.75 mm

- Morse cone 4 for bits of o 32 to 50 mm

o There are drill presses equipped with radial drilling heads in order to increase the size of the swan-neck (i.e. the column-bit
distance ).

o Rotation speed is adjustable in order to adapt to the diameters of the bit and material to be drilled.
In practice, at the time of drilling, the chip must emerge in a continuous manner.

o Adapt the rotation speed of the chuck to the diameter of the drill:
- Small diameter = high speed
- Large diameter = low speed

o The choice of speed is made by conbining the position of the belts on stepped pulleys. Some machines are equipped with
mechanical or electric speed controls providing convenience of use by reducing handling.

o The part must be properly secured, either held in place on the table or in a vice. What is more, the drill chuck protection panel
must be in place.

o Table height setting may be carried out by direct grip on the column or by rack.
o The digital display, if your machine has one, show the preselected settings (for example, rotation speed)

o The lighting function, if your machine has one, makes it more comfortable to work with in dark
environments.

o The laser, if your machine has one, makes it possible to project a beam materializing the passage
of the tool.

o There are continuous cooling systems in order to avoid heating the bit.

o The use of suitable accessories in good condition will ensure the machine operates optimally
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Una taladradora de columna es una cabezal de taladrado armado en una columna rigida
mantenida por una base, que se puede fijar al banco (se habla de taladradora de banco)
o colocar en el suelo (taladradora de columna). Viene provista de una mesa que puede
abatirse y que permite fijar la pieza que se tiene que trabajar. Un cabrestante (palanca)
permite bajar sin esfuerzo el taladro hacia la mesa lo que garantiza un taladrado per-
pendicular. Permite trabajos de taladrado en serie con un gran precision. Gracias a una
guia de profundidad integrada, puede realizar agujeros ciegos (es decir sin atravesar
totalmente la pieza). Es una maquina disenada para trabajar tanto los metales como los
otros materiales (materias plasticas, madera...) con las herramientas adecuadas.

e Equipada con un mandril autoblocante o de llave también puede, segtin los modelos, recibir directamente en el husillo
brocas cuya extremidad superior se acaba por un cono Morse no precisando asi pues mandril.
Por lo general:

- Cono Morse de 1 para taladros de ¢ 5 a 14 mm

- Cono Morse de 2 para taladros de ¢ 14,25 a 23 mm

- Cono Morse de 3 para taladros de ¢ 23,25 a 31,75 mm

- Cono Morse de 4 para taladros de ¢ 32 a 50 mm

o Existen taladradoras de columna provistas de una cabezal de taladrado radial con el fin de aumentar la dimension del
cuello de cisne (es decir la distancia columna-broca)

o La velocidad de rotacion puede regularse para adaptarse a los didmetros del taladro y al material que se tiene que taladrar
En la préctica, cuando se taladra, las virutas tienen que salir de forma continua

o Adattare la velocita di rotazione del mandrino al diametro della punta:

- Piccolo diametro = grande velocita.
- Grande diametro = piccola velocita.

o la seleccion de la velocidad se efectia combinando la posicion de las correas en las poleas escalonadas. Determinadas
magquinas se equipan con variadores de velocidad mecanicos o eléctricos lo que reduciendo las manipulaciones ofrece una
mayor comodidad de uso

* La pieza tiene que fijarse correctamente, sea en la mesa sea en el torno. Ademas, el carter de proteccion del mandril tiene que
estar colocado

o La regulacién de la altura de la mesa puede hacerse por fijacion directa en la columna o gracias a una cremallera

* La visualizacion digital, si su maquina esta equipada con esta funcion, permite leer los ajustes preseleccionados manualmente
(por ejemplo, la velocidad de rotacion

* La funcion iluminacion, si su maquina esta equipada con esta funcién, ofrece un confort visual en
los lugares oscuros.

o El laser, si sumaquina esta equipada con esta funcion, permite proyectar un haz que materializa
el paso de la herramienta.

o Para evitar el calentamiento del taladro existen sistemas de refrigeracion continua

o La utilizacion de accesorios adecuados y en buen estado garantiza un funcionamiento 6ptimo
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Un trapano a colonna é una testa di foratura montata su una colonna rigida, sostenuta
da uno zoccolo che puo essere fissato al banco (si parla di trapano da banco) o posato
al suolo (trapano su colonna). E' munito di un tavolo che puo essere inclinabile e per-
mette di bloccare il pezzo da lavorare. Un argano (leva) permette di far scendere facil-
mente la punta verso il tavolo e garantisce una foratura perpendicolare. Permette dei
lavori di foratura in serie con una grande precisione. Grazie ad una guida di profondita
integrata, puo fare dei fori alla cieca (cioé senza attraversare completamente il pezzo).
E’ una macchina adatta per lavorare i metalli ma anche gli altri materiali (materie plas-
tiche, legno...) con gli utensili adatti.

e Dotate di un mandrino autostringente o a chiave possono anche, secondo i modelli, ricevere direttamente nel loro man-
drino delle punte la cui estremita superiore finisce con un cono Morse che non ha bisogno di un mandrino.
In generale:

- Cono Morse da 1 per delle punte dag 5 a 14 mm

- Cono Morse da 2 per delle punte da ¢ 14,25 a 23 mm

- Cono Morse da 3 per delle punte da ¢ 23,25 a 31,75 mm

- Cono Morse da 4 per delle punte da ¢ 32 a 50 mm

o Esistono dei trapani a colonna muniti di testa di foratura radiale per aumentare la dimensione del collo di cigno (cioé la
distanza colonna-punta).

o La velocita di rotazione é regolabile e si adatta ai diametri della punta e al materiale da forare.
In pratica, durante la foratura, il truciolo deve uscire continuamente

o Adattare la velocita di rotazione del mandrino al diametro della punta:
- Piccolo diametro = grande velocita.
- Grande diametro = piccola velocita.

o La scelta della velocita si effettua assemblando il posizionamento delle cinghie sulle pulegge a gradini. Alcune macchine sono
munite di variatore di velocita meccanico o elettrico che le rende confortevoli all'uso riducendo le manipolazioni

o |l pezzo deve essere fissato in modo corretto o bloccato sul tavolo o nel morsetto. Anche il carter di protezione del mandrino
deve essere posizionato

o La regolazione in altezza del tavolo puo essere fatta tramite serraggio diretto sulla colonna o tramite cremagliera

® La visualizzazione digitale, se la vostra macchina ne ha una, permette di leggere le regolazioni preselezionate manualmente
(per esempio, la velocita di rotazione)

o La funzione illuminazione, se la vostra macchina ne ha una, permette un comfort visivo nell’os-
curita.

o |l laser, se la vostra macchina ne ha uno, permette di proiettare un fascio che materializza il
passaggio dell’utensile.

o Esistono dei sistemi di raffreddamento continuo che evitano il riscaldamento della punta

o |'utilizzazione di accessori adatti e il buono stato garantiscono un funzionamento ottimale
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Um berbequim de coluna é uma cabeca de furar montada numa coluna rigida man-
tida por uma base. Esta base pode ser fixada a uma bancada (denominando-se, nesse
caso, berbequim de bancada) ou instalada sobre um piso (berbequim de coluna). O
berbequim vem equipado com uma mesa que pode ser inclinavel e permite apertar a
peca de trabalho. Um cabrestante (alavanca) permite comandar a descida sem esforco
da broca em direccdo a mesa, e garantir uma perfuracao perpendicular. Ele permite
realizar trabalhos de perfuracdo em série com grande precisao. Gracas a uma guia de
profundidade integrada, é capaz de realizar orificios cegos (ou seja, sem atraverssar
totalmente a peca). Trata-se de uma maquina sob medida ndo apenas para o trabalho
de metais, como também de outros materiais (plasticos, madeira, etc.), com ferramen-
tas adaptadas.

 Equipado com um mandril de aperto automatico ou com chave, pode também, consoante o modelo, receber directa-
mente na arvore brocas cuja extremidade superior se termina por um cone mordente que dispensa o mandril
Em geral:

- Cone mordente de 1 para brocas de 5 a 14 mm

- Cone mordente de 2 para brocas de @ 14,25 a 23 mm

- Cone mordente de 3 para brocas de g 23,25 a 31,75 mm

- Cone mordente de 4 para brocas de @ 32 a 50 mm

o Certos berbequins de coluna possuem uma cabeca de perfuracdo radial, de maneira a aumentar a dimens&o do pescogo
de cisne (ou seja, a distancia entre a coluna e a broca).

o A velocidade de rotagdo é ajustavel para adaptar-se aos didmetros da broca e ao material a perfurar
Na pratica, no momento da perfuragao, a apara deve sair continuamente

o Adaptar a velocidade de rotacdo do mandril ao didmetro da broca:

- Pequeno didmetro = alta velocidade

- Grande diametro = baixa velocidade.
o Para escolher a velocidade, basta combinar a localizacao das correias nas polies escalonadas. Certas maquinas estao equi-
padas com um variador de velocidade mecénico ou eléctrico que oferece um maior conforto de utilizagéo, reduzindo as ma-
nipulacdes

o A peca deve estar correctamente fixada, apertada ou na mesa ou num torno. Além disso, o carter de protecgdo do mandril
deve estar instalado.

o A altura da mesa pode ser directamente ajustada na coluna ou por intermédio da cremalheira.

e O visor digital, se a sua maquina possuir, permite ler os ajustes pré-seleccionados manualmente (por exemplo, a velocidade
de rotagdo).

® La funcdo de iluminagdo, se a sua maquina oferecer, permite um maior conforto visual em am-
bientes escuros.

¢ O laser, se a sua maquina possuir, permite projectar um feixe que materializa a trajectéria da
ferramenta.

o Existem sistemas de refrigeracao continua, para evitar o aquecimento da broca.
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Contenu du carton

Inhoud van de doos
Conteudo da caixa
Contenido de la caja
Contenuto della confezione
Contents of the box

Crémaillere
Crémaillere

De pinon y cremallera
pinhao e cremalheira
pignone e cremagliera
rack and pinion

L .-

Bague de serrage
Klemring

Anillo de sujecién
Anel de aperto
Anello di bloccaggio
Clamping ring

e

X

Sx
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Visser la colonne (F) sur sa base (4 Vis). Enlever la bague (G) de la crémaillére (E) de la colonne (F) avec une clé hexagonale 3
mm (Incluse) Placer le support (P) sur I'engrenage

Schroef de kolom (F) op de basis (4 schroeven). Reset de ring (G) van het rek (E) van de kolom (F) met een 3 mm inbussleutel
(BTW) Plaats het medium (P) op de tandwielkast

Tornillo de la columna (F) en la base (4 tornillos). Reiniciar el anillo (G) de la cremallera (E) de la columna (C) con un 3 mm llave
hexagonal (IVA) Coloque el medio (P) en el engranaje

Parafuso da coluna (F) sobre a base (4 parafusos). Redefinir o anel (G) da cremalheira (E) da coluna (F) com de 3 mm a chave
sextavada (IVA) Coloque o meio (P) sobre a engrenagem

Avvitare la colonna (F) sulla base (4 viti). Resettare I'anello (G) del cestello (E) della colonna (F) con una chiave esagonale 3 mm
(IVA esclusa) Posizionare il supporto (P) sull'ingranaggio

Screw the column (F) on the base (4 screws). Reset the ring (G) of the rack (E) of the column (F) with a 3 mm hexagonal wrench
(VAT) Place the medium (P) on the gear

Insérer la crémaillére (E) dans le flasque
/ de la colonne et glisser les pieces dans la colonne

simultanément. Le petit rebord de la crémaillére est
positionné entre la colonne et la bride. La partie
supérieure de la crémaillére est positionnée de fagon
similaire entre la colonne et la bague

Plaats het rek in de flens van de kolom en de glijs-
tukken in de kolom tegelijk. De smalle flens van het
rek is gepositioneerd tussen de mast en de flens. Het
bovenste gedeelte van het rek is gepositioneerd tussen
de kolom en soortgelijke ring

Introduzca la rejilla en la brida de la columna y las pie-
zas de deslizamiento en la columna simultaneamente.
La pequena brida del bastidor esta situado entre la
columnay la brida. La parte superior del bastidor esta
situado entre la columna y el anillo similar

Inserir o suporte no rebordo da coluna e as pecas de
deslizamento da coluna simultaneamente. O pequeno
rebordo da prateleira esta posicionado entre a coluna
e a flange. A parte superior da prateleira esta posicio-
nado entre a coluna e um anel semelhante

Inserire la cremagliera nella flangia della colonna e le
parti di scorrimento nella colonna simultaneamente.
La piccola flangia del rack & posizionato tra la colonna
e la flangia. La parte superiore della cremagliera &
posizionato tra la colonna e anello simile

Insert the rack in the flange of the column and the
slide pieces in the column simultaneously. The small
flange of the rack is positioned between the column
and the flange. The upper part of the rack is positio-
ned between the column and similar ring

- J
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03 - Attacher la téte a la colonne et serrer avec la vis
Visser le cabestan a I'aide des trois vis CHC fournies. Visser le capuchon de protection 4 )
a l'aide d’un tournevis a téte cruciforme.

- Bevestig de kop om de kolom en draai de schroef
Schroef de kaapstander door middel van drie schroeven CHC. Schroef de kap werd
met een kruiskopschroevendraaier.

- Coloque la cabeza hacia la columna 'y apriete el tornillo
Atornille el cabezal mévil por medio de tres tornillos CHC. Tornillo de la tapa estaba
utilizando un destornillador Phillips.

- Prenda a cabeca para a coluna e aperte o parafuso
Aperte o cabrestante por meio de trés parafusos CHC. Aperte a tampa estava usando
uma chave de fenda Phillips.

- Fissare la testa alla colonna e serrare la vite
Avvitare I'argano per mezzo di tre viti CHC. Avvitare il tappo stava usando un caccia-
vite Phillips.

- Attach the head to the column and tighten the screw
Screw the capstan by means of three screws CHC. Screw the cap was using a Phillips \_
screwdriver.

—t
\

J
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Fixer le carter de protection AVANT le mandrin
Bevestig de bewaker VOORDAT boorkop

Fije el protector ANTES mandril

Anexe o guarda ANTES chuck

Montare la guardia PRIMA mandrino

Attach the guard BEFORE chuck

Serrer le carter (B) sur I'axe de la broche a I'aide de la vis
cruciforme (a) située sur le coté

Draai de behuizing aan de as van de spil met de kruiskops-
chroef (a) aan de zijkant

Apriete la caja en el eje del eje con el tornillo Phillips (a) en la
parte

Apertar o involucro sobre o eixo de rotacdo da arvore com o
parafuso Phillips (a) no lado

Serrare I'alloggiamento sull’asse del mandrino con la vite
Phillips (a) sul lato

Tighten the housing on the axis of the spindle with the Phillips
screw (a) on the side
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Contact de sécurité : La perceuse ne démarre pas si le capot supérieur est ouvert
Veiligheid contact: De boor niet starten als de bovenklep open

Contacto de seguridad: El taladro no se inicia si la cubierta superior esta abierta
Contato Seguranca: A broca ndo comecar se a tampa superior esta aberta
Contatto di sicurezza: Il trapano non si avvia se il coperchio superiore é aperto
Safety contact: The drill does not start if the top cover is open

J
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@g - Ontvet
desengrasar

Dégraisser
desengraxar
sgrassare
Degrease

Démontage du mandrin - De doorn verwijderen - Extraccion
del mandril - A remogédo do mandril - Rimozione del mandrino -
Removing the mandrel
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tourner la molette (1) jusqu’a la valeur de la profondeur désirée, et verrouiller (2). )
Draai de instelknop (1) tot de waarde van de gewenste diepte en slot (2).

04 Gire el dial (1) hasta que el valor de la profundidad y el bloqueo deseado (2).

Gire o botédo (1) até que o valor da profundidade e bloqueio desejado (2).

Girare la manopola (1) fino a che il valore della profondita e di blocco desiderato (2).

Turn the knob(1) until the value of the desired depth and lock (2).
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Assurez vous que la perceuse est immobilisée complétement avant de changer les vitesses.

1- Débrancher la perceuse

2- Desserrer le verrouillage de glissiére (a)

3- Pousser les poignées des glissiéres (b) vers |'avant pour positionner le moteur et ainsi enlever les courroies.

4- Placer les courroies de facon a obtenir la vitesse désirée.

5- Replacer le moteur vers |'arriére de la perceuse en utilisant les poignées des glissiéres

6- Rlesserrer les verrouillages de glissiéres et vérifier la tension des courroies. Des courroies trop tendues risquent de détériorer les poulies et les
roulements.

Zorg ervoor dat de boor volledig geimmobiliseerd voordat u snelheden.

1 - Trek de boor

2 - Draai de slide lock (a)

3 - Duwhandgrepen dia’s naar voren om de motor te positioneren en daarmee verwijder de riemen. (b)

4 - Plaats de riem om de gewenste snelheid te verkrijgen.

5 - Vervang de motor aan de achterkant van de boor met de handgrepen slides

6 - Draai de vergrendeling glijbanen en controleer de riemspanning. Riem te strak kan de katrollen en lagers beschadigen.

Aseglirese de que el taladro esta completamente inmovilizado antes de cambiar las velocidades.

1 - Desconecte el taladro

2 - Suelte el bloqueo del deslizamiento (a)

3 - Empuje maneja diapositivas (b) hacia delante para colocar el motor y por lo tanto eliminar los cinturones.
4 - Coloque el cinturon a fin de obtener la velocidad deseada.

5 - Colocar el motor en la parte trasera de la broca utilizando las asas diapositivas

Certifique-se que a broca é completamente imobilizado antes de mudar de velocidades.

1 - Desligue a broca

2 - Solte o bloqueio de slides (a)

3 - Punhos desliza para frente para posicionar o motor e, assim, remover os cintos. (b)

4 - Colocar o cinto de modo a obter a velocidade desejada.

5 - Substituir o motor para a parte traseira da broca, utilizando as alcas laminas

6 - Aperte os slides de bloqueio e verificar a tensdo da correia. Correia muito apertada pode danificar as polias e rolamentos.

Assicurarsi che il trapano & completamente immobilizzato prima di cambiare velocita.

1 - Scollegare il trapano

2 - Allentare il blocco a scorrimento (a)

3 - Maniglie di spinta scivoli in avanti per posizionare il motore e quindi rimuovere le cinghie. (b)

4 - Posizionare la cintura in modo da ottenere la velocita desiderata.

5 - Sostituire il motore verso la parte posteriore del trapano utilizzando le maniglie diapositive

6 - Serrare le diapositive di bloccaggio e controllare la tensione della cinghia. Cintura troppo stretto puo danneggiare le pulegge e cuscinetti.

Make sure the drill is completely immobilized before changing speeds.

1 - Unplug the drill

2 - Loosen the slide lock (a)

3 - Push handles slides (b) forwardly to position the engine and thereby remove the belts.

4 - Place the belt in order to obtain the desired speed.

5 - Replace the engine to the rear of the drill using the handles slides

6 - Tighten the locking slides and check the belt tension. Belt too tight can damage the pulleys and bearings.

.

6 - Apretar las diapositivas de bloqueo y comprobar la tension de la correa. Cinturén demasiado apretada puede dafar las poleas y rodamientos.

J
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Changement des vitesses - Schakelen - Cambio de marchas - Mudanca de velocidades - Cambiare marc

e - Changing gears

.

J
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A-4 180

C-3 650

A-3 270 B-2 720
—_— | | e————
B-4 310 E-3 1230
A-2 420 D-2 1320

C-4 430

C-1 1460

Y

B-3 410

E-2 1880

D-4 580 D-1 1950

A-1 630

E-1 2710

=

oo

07

-

;’Ii

IMPORTANT ! Ne pas travailler 4 main levée : tou

BELANGRUK! Werk niet de vrije hand: altijd op s

iIMPORTANTE! No trabajar a mano alzada: hay que bloguear o sujetar la pieza de trabajo so

IMPORTANTE! Nao trabalhe & mo livre: sempre bloquear ou prender a Fega na mesa e pendurar a corda em cima da mesa com parafusos
pezzo sul tavolo e appendere il cappio sul tavolo con bulloni

or clamp the workpiece on the table and hang the noose on the table with bolts

IMPORTANTE! Non lavorare a mano libera: sem
IMPORTANT! Do not work freehand: always loc!

re bloccare o bloccare i

-

ours bloquer ou serrer la piéce sur la table et bloquer I'étau sur la table a I'aide des boulons
ot of klem het werkstuk op de tafel en han

de strop op de tafel met bouten

re la mesa y colgar la soga en la mesa con los tornillos

-,
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9,

Laser mal réglé: tourner les molettes jusqu’a
ce que vous trouviez le réglage adapté.

Laser verkeerd ingesteld: Draai aan de knop-
pen tot u de juiste instelling te vinden.

Laser mal ajustado: Gire las perillas hasta
encontrar el ajuste correcto.

Laser configurado incorretamente: Gire os
botdes até encontrar a configuracdo correta.
Laser impostato in modo errato: Girare le ma-
nopole fino a trovare I'impostazione corretta.
Laser set incorrectly: Turn the knobs until you
find the correct setting.

J
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1,5/13 mm - MT2/CM2
1,5/16 mm - MT2/CM2

@

CM2/MT2 - CM3/MT3
CM2/MT2 - CM4/MT4

MT2/CM2 - B16

.

MANDRIN AUTOSERRANT - KEYLESS CHUCKMANDRIL AUTOMATICO
MANDRIL AUTO APERTANDO

3431541114852
3431541114821

REDUCTEUR CONE MORSE
MORSE TAPER REDUCTOR - REDUCTOR DE CONO MORSE - REDUTOR

3431541143524
3431541114876

ARBRE
ARBOR - ARBOL - FUSO
3431541114838

7 FORETS HSS CM2
7 HSS CM2 DRILL BITS -7 BROCAS HSS CM2 - 7 HSS CM2 BROCAS

216-17-18-19-20-21-22 mm 3431541114890 = =
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Description et repérage des organes de la machine
FIG. A & B

Interrupteur de sécurité
Table

Etau

Reglage table
Inclinaison table

Cabestan

Tension courroie
Carter de mandrin
Capot poulie

Butée de profondeur

Laser

0000000 000008008

Contenu du carton
FIG. C

Assemblage de la machine

Montage colonne
Montage crémaillére
Montage de la téte
Montage des piles
Fixation de la machine

2080608

Fonctionnalité de la machine

Mise en marche et arret
Montage-démontage des accessoires
Orientation de la table

Utilisation de la butée de profondeur
Comment changer de vitesse
Utilisation du laser

0800000608

Réalisation d'un percage

Réglages de la machine

Tension des courroies

RI2IR 2]

Réglage du laser

‘ ‘ 111209-2-Manual-E.indd 22

®

Remplacement des consommables

@ Accessoires disponibles

@ -

Entretien, recommandations et conseils

@ L'utilisation d'accessoires adaptés et en bon état
est garante d'un fonctionnement optimal.
@ Graissage de la broche
@ Pour eviter la rouille, graisser les parties
metaliques usinées ( table, colonne,...)
@ Verifier I'etat des courroies régulierement
@ Lubrifier lors du percage le foret avec un
mélange d'huile soluble et d’eau
@ Adapter la vitesse de rotation du mandrin au
diamétre du foret:

- Petit diamétre = grande vitesse

- Gros diamétre = petite vitesse

-\ 2800 min’ =3 mm
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Description and location of machine parts
FIG. A & B

@ Safety switch
Table

Vice

Table adjustment
Table inclination
Capstan

Belt tension
Variable speed transmission
Chuck guard
Pulley hood

m Depth-stop
Digital display
Laser

Lighting
Lubrication
Reversing motion

0800000860

00000

Contents of box
FIG. C

Assembling the machine

Column assembly
Rack assembly

Head assembly

@ Assembly batteries
Securing the machine

008

o

Functions of the machine

Starting and stop

Assembly and dismantling of accessories
Table orientation

Use of butted of depth

How to change speed

Use of lighting

Use of the laser

Use of the digital display

Use of lubrication

Drilling a hole

0800000608

Settings of the machine

Belt tension

Setting the spindle action
@ Setting the drawback spring
@ Adjustment of the laser

81
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®

Replacing consumables

@ Accessories available
@ Belt replacement

Maintenance, recommendations and advice

@ The use of suitable accessories in good condi-
tion will ensure the machine operates optimally
@ Spindle lubrication
@ To avoid rust, grease machined metal parts
(table, column, etc.)
@ Check the condition of the belts regularly
@ Lubricate the bit when drilling with a mixture of
soluble oil and water
@ Adapt the rotation speed of the chuck to the
diameter of the drill:

- Small diameter = high speed

- Large diameter = low speed

500 4 . 300min’=30mm
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Beschreibung & Kennzeichnung der Maschinenteile
FIG. A & B

@ Schutzschalter
Tafel
Schraubstock
Tischeinstellung

Tischneigung
Handkreuz
Riemenspannung
Regelantrieb
Spanndorngehduse
Riemenabdeckung
Tiefenanschlag
Digitale Anzeige
Laser

Beleuchtung
Schmierung
Richtungsumschaltung

0000000000008 0

Inhalt der Verpackung
FIG. C

Zusammenbau der Maschine

Saulenmontage
Zahnstangenmontage
Montage der Maschinenkopf
Montage der Batterien
Maschinenbefestigung

2080608

Funktionen der Maschine

Setzen davon geht und ErlaB

Ein- und Ausbau der Zubehorteile
Tischorientierung

Benutzung des Tiefenschubs
Drehzahlwechsel

Benutzung der Beleuchtung
Benutzung des Lasers

Benutzung der digitalen Anzeige
Schmierung verwenden

Eine Bohrung durchftihren

0800000608

Einstellungen der Maschine

Riemenspannung

Einstellung des Spindelspiels
Einstellung der Rickzugsfeder
Einstellung des Lasers

RI2IR 2]
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®

@AL

Auswechseln der VerschleiBteile

@ lieferbares Zubehor
@ Wechseln der Riemen

Reinigung und Wartung

@ Die Benutzung angemessener und einwandfreier
Zubehorteile ist Voraussetzung fir ein einwandfreies
Ergebnis

@ Schmieren der Spindel

@ Um Rost zu vermeiden, die bearbeiteten Metall-
teile schmieren (Tisch, Saule ...)

@ Den Zustand der Riemen regelmaBig prifen

@ Wahrend des Bohrens den Bohrer mit einem
Gemisch aus 16slichem Ol und Wasser schmieren

@ Andern Sie die Geschwindigkeit der Rotation
der Bohrfutter Durchmesser:

- Kleiner Durchmesser hoher Geschwindigkeit =

- GroBer Durchmesser = niedrige Geschwindigkeit

“\ 2800 min’ =3 mm

s00 " 300min’ =30 mm
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escripcion y localizacion de los elementos de la maquina

FIG. A & B

0000000 000008008

Interruptor de seguridad
Mesa

Torno

Regulacién de la mesa
Inclinaciéon de la mesa
Cabrestante

Tensién de la correa
Variador de velocidad
Carter del mandril
Tapa de la polea

Tope de profundidad
Visualizacién digital
Laser

Alumbrado
Lubricacion

Inversor de marcha

Contenido del cartén
FIG. C

Ensamblaje de la maquina

@ Montaje de la columna
@ Montaje de la cremallera
@ Montaje del cabezal

@ Montaje de las pilas

@ Fijacion de la méaquina

Funcionalidad de la maquina

0800000608

Puesta en marcha y paro
Montaje-desmontaje de los accesorios
Orientacién de la mesa

Utilizacion del impulso de profundidad
Coémo cambiar de velocidad
Utilizacién del alumbrado

Utilizacién del laser

Utilizacién de la visualizacion digital
Utilizacién de la lubricaciéon
Realizacion de un taladrado

justes de la maquina

1‘

RI2IR 2]

Tensién de las correas
Regulacién del juego de husillos
Regulacién del muelle de retorno
Regulacion del laser

‘ ‘ 111209-2-Manual-E.indd 25

@AL

Cambio de los consumibles

@ Accesorios disponibles
@ Cambio de las correas

Mantenimiento, recomendaciones y consejos

@ La utilizacién de accesorios adecuados y en
buen estado garantiza un funcionamiento 6ptimo
@ Engrase del husillo

@ Para evitar la oxidacién, engrasar las partes
metélicas mecanizadas (mesa, columna,...)

@ Controlar el estado de las correas con regulari-

dad

@ Cuando se taladra lubricar la broca con una
mezcla de aceite soluble y de agua

@ Cambie la velocidad de rotacion del didmetro
del mandril:

- Didmetro pequeno = alta velocidad

- Didmetro grande menor velocidad =

“\ 2800 min’ =3 mm
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Descrizione e localizzazione degli organi della macchina
FIG. A & B

Interruttore di sicurezza
Tavolo

Morsetto

Regolazione del tavolo
Inclinazione del tavolo
Argano

Tensione della cinghia
Variateur di velocita
Carter del mandrino
Cofano della puleggia
Finecorsa di profondita
Visualizzazione digitale
Laser

llluminazione
Lubrificazione
Invertitore

0000000 000008008

Contenuto della scatola
FIG. C

Assemblaggio della macchina

@ Montaggio della colonna
@ Montaggio cremagliera
@ Montaggio della testa
@ Assemblaggio delle pile
@ Fissa della macchina

Funzionalita della macchina

Messa in marcia e sentenza
Montaggio-smontaggio degli accessori
Orientazione del tavolo

BUtilizzo del paracolpi di profondita
Come cambiare la velocita

Utilizzazione del llluminazione
Utilizzazione del laser

Utilizzazione del Visualizzazione digitale
Utilizzazione della lubrificazione
Réalisation d'un percage

0800000608

Regolazioni della macchina

Tensione delle cinghie
Regolazione del gioco del mandrino
Regolazione della molla di richiamo
Regolazione del laser

RI2IR 2]
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Sostituzione dei pezzi di ricambio
l FIG.G_ |
@ Accessori disponibili
@ Cambiamento delle cinghie

Manutenzione, raccomandazioni e consigli

@ L'uso d'accessori adatti e buono stato & la ga-
ranzia di un funzionamento ottimale.
@ Lubrificazione del mandrino
@ Per evitare la ruggine, lubrificare le parte metalli-
che maniftture (tavola, colonna...)
@ Verificare lo stato delle cinghie regularmente
@ Durante la perforazione, lubrificare la punta con
una mescolanza d’olio solubile & d'acqua.
@ Far adattare la velocita della rotazione del man-
drino al diametro della punta:

- Piccolo diametro = grande velocita

- Grosso diametro = Piccola velocita.

“\ 2800 min’ =3 mm
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Descricao e identificacdo dos 6rgdos da maquina
Interruptor de seguranca
Mesa
Torno
Ajuste da mesa
Inclinacdo da mesa
Cabrestante
Tensdo da correia
Variador de velocidade
Carter do mandril
Capot da polie
Fim de curso de profundidade
Mostrador digital
Laser
lluminacao
Lubrificacao
Inversor de sentido

0000000 000008008

conteudo da caixa
FIG. C

Montagem da maquina

Montagem da coluna
Montagem da cremalheira
Montagem da cabeca
Montagem das pilhas
Machinebevestiging

2080608

Funcionalidade da

o
=)
=
[

Accionamento

Montagem / desmontagem dos acessorios
Orientacao da mesa

Utilizacdo do fim de curso de profundidade
Como mudar de velocidade

Utilizacdo da lluminacéo

Acendimento do laser

Utilizacdo da Mostrador digital

Utilizacao da lubrificacao

Realizacao de furos

0800000608

justes da maquina

il

@ Tensao das correias

@ Ajuste da folga da broca
@ Ajuste da mola de chamada
@ Ajuste da laser

‘ ‘ 111209-2-Manual-E.indd 27

Substituicao de consumiveis

@ Acessorios disponiveis
@ Substituicao das correias

Manutencio preventiva, recomendacdes e conselhos

@ A utilizagdo de acessorios adaptados e em boas
condigdes é a garantia de um funcionamento ideal
@ Lubrificacdo da broca

@ Para evitar a ferrugem, lubrificar as partes
metalicas maquinadas (mesa, coluna, etc.)

@ Verificar o estado das correias regularmente
@ Durante a perfuracéo, lubrificar a broca com
uma mistura de 6leo soltvel e dgua

@ Altere a velocidade de rotacdo do mandril de
diametro:

- De pequeno diametro = alta velocidade

- De grande diametro = baixa velocidade

“\ 2800 min’ =3 mm
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e ng en aling van de onderdelen van de machine
Veiligheidsschakelaar
Tafel

Bankschroe
Tafelregeling
Tafelkanteling
Windas
Riemspanning
toerenregelaar
Klemhouder
Kap takel
Diepteaanslag
Digitaal meten
Laser
Verlichting
Smering
Richtingomkeerder

0000000 000008008

Inhoud van het karton
FIG. C

Assemblage van de machine

Kolommontage
Hangijzermontage
Montage van de kop
Montage van de batterijenn
Machinebevestiging

2080608

Functionaliteit van de machine

Aanzetten

Montage-demontage van de toebehoren
Oriéntatie van de tafel

Gebruik van de Lengteaanslag

Hoe van versnelling wisselen

Aansteken van de Verlichting

Aansteken van de laser

Aansteken van de digitaal meten
Gebruik van de smering

Boren

0800000608

Afstellingen van de machine

Riemspanning
Instelling klemspeling
Instelling terugslagveer
Aansteken van de laser

RI2IR 2]
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@AL

Vervanging van de accessoires

@ Beschikbare toebehoren
@ Wisselen van de riemen

Onderhoud, aanbevelingen en raadgevingen

@ Het gebruik van de aangepaste accessoires in
goede staat waarborgt een optimale werking

@ Smering van de frees

@ Om roest te voorkomen moet u de bewerkte
metalen delen smeren (tafel, kolom, ...)

@ De toestand van de riemen regelmatig
controleren

@ Voor het boren de boor insmeren met een
mengsel van olie opgelost in water

@ Verander de snelheid van de rotatie van de
boorkop met een diameter:

- Met een kleine diameter = hoge snelheid

- Grote diameter = lage snelheid

“\ 2800 min’ =3 mm
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Xon
@ AwkmrTne aopaeicg
TPATIECLOD
Méyyevn
PuBuLoTAG TpaTreCLol
KAlon TpateClod
BapoOAko
T&on pdvTo
variator Tax0TnTX
K&pTEP TOOK
K&AUHpG TPOXOALXG,
B&Ooug
Digital Display
NéCep
dwTLOUOC
Alttavon
AvtioTpown Lever

0000000000008 0

TTEPLEXOUEVOL TOUL XXP
FIG. C
TUVAPUOAOYNON T XXV

@ SUVOPHOAOYNON KOPHOU

@ >SuvapuoAéynaon odovToTpoxol
@ SuvappoAGYNoN TNE KEPAAAC
@ Movtéplopa Tou digkou

@ srepéwon Tng punxavig

AEAELTOUPYLKOTNTX T XXV

Oéon ot kivnon

SUVAPUOASYNOT —~XTTOCUVEPUOASYNOT
TWV €EXPTNUATWY

@® Mpocavatooudc Tou TpaTeCLod
0dnydg prkoug

MNwg vae cANGEETE TaXOTNT
XpNOHOTIOLWVTAG PWTLOHOG

Avoupa Tou AéCep

@ XpnowoTolhvTag TNV YneLaky 086vn
@ XpnowoTmowhvrag ATavan

@ Xpnon Tng Aimavoncg

81

SISTGTR)

PuBuiosic T X0V

@ Téon Twv wavTwy
@ PuBULOTAC Tou Tebyoug Twv BoLPTTWY
@ PuBuLoTAG Tou eAaTnpiov LTTEVOOULONG
@ Laser pocappoyh
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gUVTHPNaN, UTTOBELEELC KOL TULBOUAE

@ Awbéoua EapThpaTa
@ ANy pdvTwy

@ H xpAon Twv kaTdAANAWY KoL 08 KGR
KOTXOTHON EEXPTNURTWY EYYUATAL TN
péyLoTn duvaTh AELTOLPYLX

@ A&dwua TnE BovpTong

® roova aTTOQOYETE TH OKOLPLA, AXBWOTE

To METOAANLKK PEPN TTOU EXOLV KOXTXOKEVXOTEL
OTO €EpYOOTROLO ( TPATTETL, KOPHOG,... )

®, ENEYETE TNV KXTROTOON TWY LHEVTWY
VR THKT& XPOVIKK DLXOTAUKT

) AuTéveTe KoTd TN dLépKELX TNG .
trpnong T Adua Tou TPUTIAVOU HE pElypa
oTTO DLXAUMEVO AGDOL KL VEPO

ANMGETE TNV Tax0TNTA TIEPLOTPOPAC TNG
LOMETPOL TPIKTAPK TPUTIRVLOV:
- MKPAC BLapéTpou = LYWNAR
Tax0TNTX | )
- Mey&ANng dLaXpPETPOL = XAKMUNAEC
OTPOWEG

500 4 " 300min'=30mm
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Opis i oznaczenie elementow urzadzenia
Wylacznik bezpieczehstwa
Stotu
Imadto

Regulacja stotu
Nachylenie stotu
Przyciagarka

Naciag pasa napgdowego
Regulator predkosci
Obudowa wata

Ostona kota pasowego
Ogranicznik glgbokosci
Cyfrowy wyswietlacz
laserowego
OS$wietlenie

Smarowanie

0000000 000008008

Nawrotnik

Awarto$¢ opakowania

FIG. C

(FG.D |
@ Montaz kolumny

@ Montaz zgbatki

@ Montaz glowicy

@ montaz baterii

@ Zamocowanie maszyny

Unkcje maszyny

Uruchomienie

Montaz-demontaz akcesoriéw
Kierunek ustawienia stotu
Stosowanie Ogranicznik glebokosci
Jak zmieni¢ predkosé

Stosowanie O$wietlenie

Wiaczanie celownika laserowego
Stosowanie Cyfrowy wyswietlacz
Stosowanie smarowania

0800000608

Wykonanie otworéw

@ Naprezenie pasow napgdowych

Regulacja luzu wrzeciennika
@ Regulacja sprezyny powrotnej
@ Regulacja laser
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Wymiana elementéw zuzywajacych si
@ Dostepne akcesoria
@ Wymiana paséw napedowych

Konserwacja, zalecenia i rady

@ Stosowanie dostosowanych akcesoriéw w dobrym
stanie stanowi gwarancj¢ optymalnego dziatania

@ Smarowanie wrzeciennika

@ Aby nie dopusci¢ do zardzewienia, smarowaé
metalowe czesci skrawane (stét, kolumna,...)

@ Sprawdzac regularnie stan paséw napedowych
@ Przy wykonaniu otworéw smarowac wiertto roz-
puszczalnym olejem zmieszanym z woda

@ Zmiana predko$ci obrotowej o Srednicy uchwytu
wiertarskiego:

- Mate o $rednicy = wysoka predkosé

- Duza §rednica = niska predko$¢

-\ 2800 min’=3mm

2500
2000

1500

1000 4

s00 " 300min’ =30 mm
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Laitteen osien kuvaus ja sijainti
FIG. A & B
Turvakatkaisija
Poydan
Ruuvipenkki
Poydan saato
Poydan kallistus
Vintturi
Kiristyshihna
Nopeudensaatod
Karan suojus
Hihnapyoran suojus
Syvyyspysayttaja
Digitaalindytt®
Laserin

Valaistus

Voitelu

Suunnan vaihtaja

0000000 000008008

laatikon sisalto
FIG. C

laitteen kokoaminen

Asennuspylvas
Hammastangon asennus
Paan asennus

paristojen asennus
Koneen kiinnitys

2080608

laitteen toiminta

Kdynnistys

Lisalaitteiden asennus ja irrottaminen
Péydan suunta

Syvyyspysayttaja kaytto

Miten nopeutta vaihdetaan

Valaistus

Laserin kaynnistys

Digitaalindytto

Voiteluaineen kaytto

Porauksen suorittaminen

0800000608

koneen saadot

Hihnojen jannitys
Harjan valyksen saato
Palautusjousen saato
Laserin

RI2IR 2]
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kuluvien osien vaihtaminen

@ Saatavilla olevat lisélaitteet
@ Hihnojen vaihtaminen

huolto, suosituksia ja ohjeita

@ Sopivien ja hyvakuntoisten lisalaitteiden kayttd
takaa laitteen parhaan toiminnan
@ Harjan voitelu
@ Ruostumisen estamiseksi tulee voidella tyostetyt
metallisosat (poyta, pylvas,... )
@ Tarkista hihnojen kunto saénnéllisesti
@ Kostuta terda porattaessa liukenevan 6éljyn ja
veden sekoituksella
@ Muuta kierrosnopeus poran halkaisija:

- Pieni halkaisija = suuri nopeus

- Suuri halkaisija = alhainen nopeus

“\ 2800 min’ =3 mm

s00 " 300min’ =30 mm
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A Beskrivning och markning av maskinens delar
FIG.A &B
Sakerhetsbrytare

Bord

Skruvstad

Installining bord

Lutning bord

Vinsch

Remspanning

steglds varvtalsreglering
Chuckkap

Kapa remskiva
Djupanslag

Digital display

lasern

Belysning

Smorjning
Riktningsomkopplare

0000000 000008008

Innehall i kartongen
FIG. C

Montering av maskinen

Pelarmontering

Kuggstangsmontering
Montering av huvudet
Montering av batterier
Fastande av maskinen

2080608

Maskinens funktion

Start

Montering/demontering av tillbehéren
Orientering av bord

Anvandning av sidohandtag

For att dndra hastighet

Anvandning av Belysning

Anvandning av lasern

Anvandning av Digital display
Anvandning av smérjningen

Utféra en borrning

0800000608

Maskinens installningar

Remmarnas spanning

Installining av spindeluppsattningen
Justering av returfjadern
Anvandning av lasern

RI2IR 2]
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Byte av forbrukningsmedel

@ Tillgangliga tillbehor
@ Rembyten

Underhall och rekommendationer

@ Om man anvander anpassade tillbehor av god
kvalitet garanteras optimal funktion
@ Smérjning av spindeln
@ For att undvika rostangrepp, fetta in de maskin-
bearbetade metallpartierna (bord, pelare, ...)
@ Kontrollera remmarnas tillstand med jdmna
mellanrum
@ Vid borrning, smorj borret med en blandning
vattenldslig olja och vatten
@ Justera rotationshastighet borrchucken diame-
ter:

- Liten diameter = hég hastighet

- Stor diameter = &g hastighet

“\ 2800 min’ =3 mm

s00 " 300min’ =30 mm
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OnyicaHue I MECTONOJIOKEHNE Ha YAaCTHTE HA MAIIMHATA)
FIG. A & B

ABapueH NpeK’bcBay

0000000 000008008

Tabauma

Menreme

Perynupane Ha miora
HaxkJon Ha utoTa
Bopema ponka
OnbBaHe Ha peMbKa
Kaprep Ha maTpoHHHKA
Kaptrep Ha marponHuKa
Kamnak Ha main6aTta
OmnopeH naner 3a AbI00YNHA
Hudpos nucmien
Jlazep

OcaeTiieHne

CmasBaHe

Oo6parnoTo Jloct

C'BIUbPKAHNE HA KYTHSTA
FIG. C

criio6siBaHe Ha MalllmHaTa

@ MoHTHpaHEe Ha KOIOHATA

@ MonTHpaHe Ha 3BbOHATa perka

@ MoHTupase Ha riaBaTa

@ MonTHnpaHe Ha 6aTepusiTa
@ ITocrapsHe MarmHa

DYHKIIMOHHMPAHEC HAa MalllnHaTa

0800000608

acT

ITyckane u cimpase

MoHTHpaHe/IeMOHTUPAHE Ha MPUCIIOCOOIEHUSITA
OpueHTupaHe Ha IJI0Ta

M3nonsBane Ha [IOOKOMEP

Drehzahlwechsel

M3non3BaHe Ha OCBETJIEHUE

Jlazep

Hndpos nucrnen

M3non3BaHe Ha cUCTeMaTa 3a CMa3BaHe
OcpriecTBsiBaHe Ha MPOOUBaHE

Ha MalllnHaTa

1:

o)
@

Omn'bBaHe HA peMbLHUTE
Perynupane nydra Ha mmunpena

@ Perynupane Ha BpblIamIaTa npyxuHa

odJ

Jlazep
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IIOJIMsIHA HA KOHCYMATUBUTC

1!

@ Hannynu npucnoco6nenus
@ CwMsiHa Ha peM’blLUTe

IIOJIAPDBKKA, IPDEIIOP KU U CbBETH

@ M3non3BaneTo Ha MOAXOMASIIH AKCECOAPH U B
106pO CHCTOSHHME € J1a ce TapaHTHpa ONTHMATHA
IIPOU3BOJAUTEIIHOC

@ CMa3BaHe Ha IINAHJENa

@ 3a j1a ce u3berHe nosiBaTa Ha p’bKja, rpecupai-
Te METAIHATE YacTH (IUIOT, KOIIOHa, ...)

@ PepoBHo nposepsiBaiiTe ChCTOSHUETO HA PEMb-
UTE

@ I1pu npobuBaHe cMa3BaiTe CBPEIIIOTO ChC
CMeC OT pa3TBOPHMO MaciIo U BOJia

@ IIpomsiHa Ha cKOpocTTa Ha BHPTEHE HA TPEHH-
POBKa IIATPOHHHUK C TUAMETBP:

- C MalI'bK [UaMETBP = BICOKA CKOPOCT

- Jonam puamMeTBp = HUCKA CKOPOCT

A\ 2800 min' =3 mm
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2000

1500

1000 4

s0 .. 300min’=30mm
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Beskrivelse og nummerering af maskinens organer
FIG. A & B

Plade

Skruestik
Indstilling af plade
Pladens haldning
Spil
Remspaending
hastighedsvzelge
Hus til dorn

Hjelm til remskive
Dybdestop
Digitalt display
Laser

Belysning
Smaring
Retningsomskifter

0000000000008 0

Papkassens indhold
FIG. C

Samling af maskinen

Montering af kolonne
Montering af tandstang
Montering af hoved
montering af batterier
Fastgarelse af maskinen

2080608

Maskinens virkemade

Opstart

Montering/afmontering af tilbehgr
Pladens orientering

Brug af dybdestop

Hvordan man skifter hastighed
Belysning

Laser

Digitalt display

Brug af smgremidlet

Udfarelse af en boring

0800000608

Maskinens indstillinge

Remmenes spaending
Indstilling af spindlens spil
Indstilling af returfjederen
Laser

RI2IR 2]
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®

Udskiftning af forbrugsartikler

@ Muligt tilbehar
@ Udskiftning af remme

Vedligeholdelse, anbefalinger og gode rad

@ Brug af velegnede tilbehgrsdele i god stand
sikrer en optimal virkemade

@ Smering af spindlen

@ For at undga rust skal de forarbejdede dele i
metal smgres ( plade, kolonne etc. )

@ Kontroller regelmaessigt remmenes tilstand

@ Under boring skal boret smgres med en vando-
plaselig olieblanding

@ Skift hastighed rotation af borepatronen diame-

ter:

- Sma diameter = hgj hastighed
- Store diameter = lav hastighed

s00 " 300min’ =30 mm
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Descrierea si identificarea organelor de masina
FIG. A & B

Comutator de sigurantd

masa

Menghina

Reglare masa
Inclinare masa
Cabestan

intindere curea
variator de viteza
Carcasa mandrina
Carcasd scripete
Opritor de adancime
Afisaj digital
laserului

Sistem de iluminare
Lubrifiere

Inversor de sens

continutul cartonului
FIG. C

0000000 000008008

asamblarea masinii

([ FG.D |
@ Montare coloana

@ Montare cremalierd

@ Montarea capului

@ Montarea bateriilor

@ Fixarea masinii

functionarea masinii

u

Punerea in functiune

Montarea-demontarea accesoriilor
Orientarea mesei

Utilizarea limitorului de adancime
Cum se schimbad vitezele
Utilizarea Sistem de iluminare
Utilizarea laserului

Utilizarea Afigaj digital

Utilizarea lubrifierii

0800000608

Realizarea unei perforari

Reglajele masinii

@ Intinderea curelelor
@ Reglarea jocului axului
@ Reglarea resortului de rapel

@ laserului

‘ ‘ 111209-2-Manual-E.indd 35

Inlocuirea consumabilelor

l FG.G__ |
@ Acesorii disponibile
@ Schimbarea curelelor

intretinere, recomandari si sfaturi

@ Utilizarea de accesorii adaptate si In bund stare
reprezintd o garantie pentru functionarea optima

@ SLubrifierea axului

@ Pentru a evita ruginirea, lubrifiati partile metalice
uzinate ( masa, coloand,... )

@ Verificati cu regularitate starea curelelor

@ Lubrifiagi varful burghiului in timpul perforirii cu
un amestec de ulei solubil si apa

@ Schimbarea vitezei de rotatie a diametru mandrina:

- Viteza cu diametru mic = mare
-Viteza de diametru mare = mic

A\ 2800 min' =3 mm

2500
2000
1500
1000

s0 .. 300min’=30mm

23/07/2020 14:57‘ ‘



onycaHie ! MapKUPOBKA 3JIEMEHTOB MallNHbI
FIG. A & B

3alyTHBIA BIKIIOYATEN b

Crona

Tucku

Perynuposka crona
HaxkJon crona
KabGecran

Harsxenue pemust
IlepekimouaTens ¢ BApEATOPOM CKOPOCTH
Koxyx matpona

Koxyx mkusa
OrpaHnYUTEh TITyOUHBI
Ludposast nHAUKAIKS
nasep

OcBgelieHne

Cmaska

0000000 000008008

HepeKn}oanenL HallpaBJICHUS BpalllcHUsI

KIMOE KOPOOKM

FIG. C

Zusammenbau der Maschine

@ MoHTax CTONKH

@ MoHTax 3y64yaToi peiikn

@ MoHTax rojIoBKI

@ MoHTaX 3a:KUMHBIX BEPCTaKOB
@ Kpennenune cranka

Funktionen der Maschine

3anyck

YcraHOBKa U CHSITHE NIPUHAJIEKHOCTEl
IToBopor crona

Hcnonp3oBaHre OrpaHHYUTEIsI [Ty GUHbI
V3MeHeHue CKOpoCTH

OcaelneHne

nasep

Hudposast nHAUKALHS

Cmazka

0800000608

CaepiieHne

Einstellungen der Maschine

@ Harsixenne pemueit

@ Perynuposka 3a3opa mmnuHgesst

@ PerynupoBka Bo3BpaTHOM IIPY>KUHbI
naszep
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Auswechseln der VerschleiBteile

@ I/IMeIOLuI/IeCﬂ IPUHAJICKHOCTI
@ 3amMeHa pemHei

Reinigung und Wartung

@ Hcnonp3oBaHue COOTBETCTBYIOIINX

U HAXOJISIILUXCSI B XOPOIIIEM COCTOSTHUU
aKCeccyapoB SIBJISIETCS TaPAHTOM ONTHMAILHOTO
(PYHKIIMOHHPOBAHUS

@ Cma3ska Baja

@ Bo u3bexanue KOppo3uu, CMaKbTe
06paboTaHHbIE METAILTMTIECKNE YaCTH (CTOI,
CTOFKY U T.J1. )

@ PerynspHo npoBepsiiTe cOCTOsIHUE PEMHEN

@ TIpu cBepiIeHUN cMa3bIBaiiTe CBEPIIO CMECHIO
PacTBOPHMOro Macja 1 BOJBI

@ W3meneHnune CKOPOCTU BpalliIcHUsI CBEpJ1a
A1aMETPOM NaTpoOHa:
- Manbrit JAaMETP = BbICOKAs CKOPOCTb
- Boabloi JUaMETpPp = HU3Kasl CKOPOCTh

A\ 2800 min' =3 mm

2500
2000
1500

1000 4

s00 . 300min’=30mm
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Makinenin organlarinin tasviri ve bulunmasi
Giivenlik anahtari
Masa
Mengene

Masa ayar1

Masa egimi

Ving

Kayis gerilimi
degistiricisi

Kalip karteri
Makara kaputu
Derinlik payandasi
dijital afiglerin yapistirilmast
Lazerin
Aydimlatma

Yaglama

0000000 000008008

Yo6n degistirici

Kartonun icerigi
FIG. C

makinenin montajt

@ Kolon montaji
@ Kremayer montaji
@ Kafa montaji

@ Pillerin takilmas1
@ Makine tespiti

Makinenin kullanigliligi

Caligtirma

Aksesuarlarin montaji-sokiilmesi
Masanin yonlendirilmesi

Derinlik dayanaginin kullanilmasi
Nasil hiz (vites) degistirmeli
Aydinlatma

Lazerin

dijital afiglerin yapistirilmast
Yaglamanin kullanimi

0800000608

Bir delmenin gerceklestirilmesi

Makinenin ayarlari

Kayislarm gerilimi
Pim boslugunun ayarlanmasi

Geri ¢cagirma yayinin ayari

RI2IR 2]

Lazerin
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Tiiketim malzemelerinin degistirilmesi
@ Mevcut aksesuarlar
@ Kayislarmn degistirilmesi

Bakim, tavsiyeler ve ogiitler

@ uygun ve iyi durumdaki aksesuarlarin kullanimi en
iyi isleyisin giivencesidir
@ Pimin greslenmesi

@ Paslanmadan kaginmak i¢in, iglenmis metal
kisimlar1 gresleyin (masa, kolon,...)

@ Kayislarin durumunu diizenli olarak kontrol edin

@ Delme esnasinda matkap ucunu bir eriyebilir yag
ve su karigimu ile yaglayin

@ matkap ¢apina aynanin dénme hizi ayarla:
- Kiigiik capli = yiiksek hiz
- Biiyiik capli = diisiik hiz

“\ 2800 min’ =3 mm

23/07/2020 14:57‘ ‘



Popis a onaceni soucasti stroje
Bezpecnostni vypinac
Stolu

Svérak

Nastaveni stolu
Uklon stolu
Svisly navijak
Napnuti femene
Varidtor rychlosti
Kryt skli¢idla
Kryt kladky
Hloubkovy doraz
Digitdlni displej
Laseru

Osvétleni
Mazani

0000000 000008008

Smérovy prepina¢

Obsah krabice
FIG. C

Montaz stroje

@ Montdz sloupku

@ Montdz ozubené tyce
@® Montsz hlavy

@ Montéz &lanka

@ Upevnéni stroje

Chod stroje

Spusténi

Montaz-demontaZ piislusenstvi
Orientace stolu

Pouziti hloubkové zardzky

Jak zmeénit rychlost

Osvétleni

Laseru

Digitdlni displej

Pouziti mazani

Vrtan{

0800000608

sefizeni stroje

Napnuti femend

Nastaveni vratné pruziny

®
@ Nastaveni viile protahovdku
®
l04)

Laseru
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Vyména komponentti

@ Prislusenstvi k dispozici
@ Vyména fement

udrzba, doporuceni a rady

@ Pouziti adaptovaného prislusenstvi v dobrém stavu
je zarukou optimdlniho fungovéani

@ Mazani protahovaku

@ Kvili ochrané pfed rzi promazdvejte opracované
kovové dily (deska, sloupek,...)

@ Pravidelné kontrolujte stav fement

@ Béhem vrtani promazavejte vrtdk smési rozpus-
tného oleje a vody

@ Zména otdcek priméru sklicidla:
- Maly primér = vysokd rychlost
- Velky primér = nizka rychlost

“\ 2800 min’ =3 mm
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opis a oznacenie sucasti stroj

[
FIG. A & B

Bezpecnostny vypinac
stola

Svorka

Nastavenie stola
Naklonenie stola
Zvisly navijak
Napnutie remernia
Varidtor rychlosti
Chrénic¢ vretena

Kryt kotica

Hibkovy doraz
Digitdlne zndzornenie
Lasera

Osvetlenie

Mazanie

0000000 000008008

Meni¢ smeru

Obsah krabice

@ Montéz podpery

@ Montdz ozubeného hrebernia
@ Montdz hlavice

@ Montdz ldnkov

@ Upevnenie pristroja

Montaz stroja

Spustenie

Montéz-demontaz prislusenstva
Orientécia stola

Pourzitie hibkovej zardzky

Ako zmenit’ rychlost’
Osvetlenie

Lasera

Digitdlne zndzorneie
PouZivanie maziv

Urobenie otvoru

o)
@
®
0]
0]
@
o7)
®
®
®

Nastavenie stroja

Napnutie remefiov

Vymena komponentov

@ Prislusenstvo, ktoré je k dispozicii
@ Vymena remefioV

UdrZba, odpordcania a rady

@ PouZitie adaptovaného prisluSenstva v dobrom
stave je zdrukou optimédlneho fungovania

@ Mazanie ¢apu

@ Aby ste predisli hrdzi, opracované kovové Casti
natierajte olejom (st6l, podpera,... )

@ Pravidelne kontrolujte stav remefiov

@ Mazanie pri prerezavani lesa olejovou zmesou
rozpustnou vo vode

@ Zmena otacok priemeru skl'uCovadla:
- Maly priemer = vysoka rychlost’
- Velky priemer = nizka rychlost’

-\ 2800 min’=3mm

2500
2000

1500

1000 4

s00 " 300min’ =30 mm

Nastavenie pruziny, ktord vracia vypina¢ do povodnej polohy

Lasera

®
@ Nastavenie vole Capu
®
l04)
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A gé
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FIG. A & B

Biztonsdgi kapcsold
Asztal

Satu

Asztal beallitas

Asztal d6lésszoge
Csorlodob

Ekszij feszesség
Sebességszabdlyoz6 kapcsold
Tokmadny védtok
Felvoné csiga véddlemez
Mélységi litk6z6
Digitalis kijelzés

Lézer

Lampa

Kenés

0000000 000008008

Iranyvalté kapcsold

A doboz tartalma
FIG. C

A gép Osszeszerelése
([ FG.D |
@ @ Oszlop felszerelése
@ Fogasléc felszerelése
@ Fej felszerelése
@ Elemek beszerelése

oép miikodése

A
|l FG.E_ |
Beinditas

Tartozékok felszerelése - leszerelése

Asztal irdnya

Mélység-iitkoz6 hasznalata
Hogyan kell sebességet valtani
Lampa

Lézer

Digitdlis kijelzés

Kenés mddja

0800000608

Egy fiirds megvaldsitdsa

A gép bedllitdsa

Ekszijak feszessége
Orso jatékanak bedllitdsa

Visszardnt6 rugé bedllitdsa

RI2IR 2]

Lézer
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gybanyagok cseréje
@ Elérhetd tartozékok
@ Ekszijak cseréje

Karbantartds, javaslatok és tandcsok

@ A megfelels és j6 dllapotban 1év6 kiegészitsk
hasznalata garantdlja az optimalis miikodést

@ Ors6 kenése

@ A rozsddsodds elkeriilése érdekében kenje be a
megmunkdlt fémrészeket (asztal, oszlop, ...)

@ Rendszeresen ellendrizze az ékszijak llapotat
@ Kenje be a fiiréfejet a fiirds sordn egy old6do
olajbol, és vizbol késziilt keverékkel

@ Viltozds forgasi sebességének a fiirétokmény
atmérdje:

- Kis atmér6 = nagy sebességii

- Nagy atmérdjii = kis sebességii

“\ 2800 min’ =3 mm
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QOpis in oznacitev sklopov stroja
Varnostno stikalo
Mize

Primez

Nastavitev mize

Nagib mize

Vitel

Napetost jermena
stikalo frekvenc¢ni pretvornik
Ohisje prebijala
Pokrov Skripca

Mejnik globine
Digitalni prikazovalnik
Laserja

Osvetlitev

Mazanje

0000000 000008008

Smerno stikalo

Vsebina kartona

FIG. C

Sestava stroje

@ Montaza stebra
@ MontaZa zobate verige
@ MontaZza glave
@ MontaZa baterij
@ Pritrditev stroja

Funkcionalnost strojz

Vklop delovanja

MontaZa-demontaZa pribora
Usmerjenost mize

uporaba globinskega omejilca
Kako spremenimo hitrost
Osvetlitev

Laserja

Digitalni prikazovalnik
Uporaba maziva

Izdelava luknje

0800000608

Nastavitve strojz

Napetost jermenov

Nastavitev povratne vzmeti

07
@ Nastavitev sestava vretena
®
04

Laserja
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otroSnih delov

(FG.G |
@ Razpolozljiv pribor
@ Menjava jermenov

VzdrZzevanje, priporocila in nasveti

@ Uporaba ustreznih in neposkodovanih dodatkov je
jamstvo za optimalno delovanje.

@ Mazanje vretena

@ Da bi preprecili rjavenje, namazite kovinske dele (
miza, steber,...)

@ Redno preverjajte stanje jermenov

@ Med luknjanjem sveder namazite z meSanico toplji-
vega olja in vode

@ Spreminjanje hitrosti vrtenja premer vaja Chuck:

- Mala premer = visoke hitrosti
- Velik premer = nizka hitrost

-\ 2800 min’=3mm

2500
2000
1500

1000 4

s00 " 300min’ =30 mm
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Masina osade kirjeldus ja eristamine
FIG. A & B

Ohutusliiliti
Laua

Kruustangid

Laua reguleerimine

Laua kalde reguleerimine
Veorihma rull

Veorihma pinge
Kiirusemuutmise reguleerija
Perforaatori korpus

Rulli kate
Stigavusmoddik

Digital Display

Laser

Valgustus

Miidrimine

0000000 000008008

Suuna muutmise liiliti

FIG. C

masina kokkupanek

@ Piisttala paigaldamine
@ Hammaslati paigaldamine
@ Puuripea paigaldamine
@ patareide kokkupanek
Seadme kinnitus

o

Masina funktsionaalsus

Kiivitamine

Lisavahendite paigaldus/eemaldus
Laua suunamine

Stigavustokke kasutamine

Kiiruse muutmine

Valgustus

Lasersiitide

Digitaalne ekraan

Miirde kasutamine

0800000608

Puurimine

masina seaded

Rihmade pinge
Varda liikumisulatuse reguleerimine

Tagastusvedru reguleerimine

RI2IR 2]

laser
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kuluvate osade asendamine

@ Olemasolevad lisaseadmed
@ Rihma vahetamine

hooldus, soovitused ja nduanded

@ Sobivate ja tervete tarvikute kasutamine on opti-
maalse funktsioneerimise garantiiks

@ Varda méérimine

@ Roostetamise viltimiseks dlitage toodeldud metall-
pinnad (laud, piisttala, ...)

@ Kontrollige perioodiliselt rihmade olukorda

@ Puurimisel niisutage puuripead vees lahustuva 6li
ja vee seguga

@ Muuda poorlemiskiiruse drill padrun ldbimodduga:

- Viike 1abimd0ot = suur kiirus
- Suured 14bimdot = aeglasel kiirusel

“\ 2800 min’ =3 mm
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Masinas sastavdalu apraksts un uzstadiSana
Drosibas sledzis
Galda
Skravspiles

Galda noreguleSana
Galda slipums
Kabestans

Siksnas spriegums
Ieksgjais atruma parsledzejs
Caursitna karteris
Veltna parsegs
Galgjais atbalsts
Digital Display
lazers
Apgaismojums

IeelloSana

o)
@
®
@
0]
0]
o7)
®
®
@
®
@
®
@
®
@

Virzienu mainitajs

kastes saturs

FIG. C

masinas montaza

([ FG.D |
@ Kolonnas montaza

@ Zobsiksnas montaza

@ Galvinas montaza

@ akumulatora uzstadiSana

@ Masinas fiksacija

Jedarbinasana

Aprikojuma montaZza — nonemsana
Galda virziens

Dziluma atzimes izmantoSana

Ka mainit atrumu

Apgaismojums

lazers

Izmantojot ciparu displejs
Smeérvielas lietoSana

Urbsana

o)
@
®
0]
0]
@
o7)
®
®
®

Masinas reguléSana

@ Siksnu spriegums

@ Varpstu komplekta noreguléSana
@ Atsperes noregulésana

@ lazers
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Aizvietot patérétas sastavdalas

@ Pieejamais aprikojums
@ Siksnu nomaina

apkope, rekomendacij

@ Piemérotu piederumu, kas ir laba stavoklt lietoSana
ir optimalas funkcion&S$anas garants

@ Varpstas ieelloSana

@ Lai izvairTtos no riséSanas, ieellot metaliskas dalas
(galds, kolonna,... )

@ Regulari parbaudit siksnu stavokli

@ Urbganas laika ieellot urbi ar SkistoSas ellas un
tdens maisijumu

@ Maintit rotacijas atruma urbjpatronu diametrs:

- Mazas diametrs = atrgaitas
- Liela diametra = zems atrums

A\ 2800 min' =3 mm

2500
2000
1500
1000

s0 .. 300min’=30mm
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raSymas ir masinos detaliy
FIG A &B
Apsauginis jungiklis
Stalo
Spaustuvas

Stalo reguliavimas
Stalo kampas
Suktuvas

Juostos jtempimas
IGreicio pokyciai
Prakalo apsauginis gaubtas
Skridinio anga
Ilga atrama
digitalais displejs
Lazeris
ApSvietimas
Tepimas tepalu

666@698@@9@@@@@@

Krypties keitiklis

Kartono sudeétis
FIG. C

Masinos surinkimas

@ Kolonélés montavimas

@ Krumpliastiebio montavimas

@ Galvutés montavimas

@ Spaudziamyjy gniauZty sumontavimas
@ Masinos fiksacija

jungimas, greicio reguliavimas

Jjungimas, g 0 reg

Jjungimas

Daliy montavimas—iSmontavimas
Stalo kryptis

Kaupiamojo gylio panaudojima
Kaip pakeisti greitj

Apsvietimas

Lazeris

Naudojant skaitmeninj displéjy
Tepimas

0800000608

GreZimas

Masinos reguliavimas

@ Juosty jtempimas
Strypy sureguliavimas

@ Sklendés spyruoklés sureguliavimas

@ Lazeris
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Vartojamyjy produkty pakeitimas

| FG.G |
@ Pateikiamos dalys
@ Juosty pakeitimas

Priezitira, rekomendacijos ir patarimai

@ Priderinty priedy panaudojimas ir geras stovis yra
optimalus funkcionavimo garantas

@ Strypo tepimas tepalu

@ Kad nerudyty, pagamintas metalines dalis (stala,
kolonéle, ...) iStepti tepalu

@ Reguliariai tikrinti juosty bukle

@ GreZiant, grazta iStepti tirpios alyvos ir vandens
miSiniu

@ Nustatyti sukimosi greitis apie greZimo skersmuo
Chuck:

- Mazo skersmens = greityjy
- Didelio skersmens = mazu greiciu

-\ 2800 min’=3mm

2500
2000
1500

1000 4

s00 " 300min’ =30 mm
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Tension et fréquence assignée:
Nominal frequency and power:
Spannung und Frequenz:

Tensién y frecuencia fijada:

Tensione e frequenza assegnata:
Tens&o e frequéncia fixa:
Aangewezen spanning en frequentie:
OvopaoTuk] Tom kot ovxwdmTa:
Napiecie i czestotliwos$¢ przydzielona:
Jannite jo m&drdtty taajuus:

Angiven spénning och frekvens:
Anfart spaending og frekvens:
Tensiune si frecventa de lucru:

3ajgaHHOe HANpPsIKEHHe H YaCcTOTA:
Tahsis gerilimi ve frekanst:

Stanovené napéti a frekvence:
Stanovené napiitie a frekvencia:
2X¥PIN AT NN,

Sgpopd! Soioily Ssk il

Névleges fesziiltség és frekvencia:
Napetost in dolocena frekvenca:

" 4ecToTa :

Koncymuy p
Masiratud pinge ja sagedus
Nustatyta jtampa ir daznis

Noteiktais spriegums un frekvence.

230V ~ 50 Hz

=

Puissance assignée:
Nominal power:
Leerlaufdrehzahl:
Potencia fijada:
Potenza assegnata:
Poténcia assinada:
Onbelast toerental:
Ovopaotik'n oyl :
Predkos$¢ na biegu jatowym:
Teho:

Angiven effekt:
Anfert styrke:

Putere de lucru:

3ajannas MOIHOCTD:
Tahsis edilen giic:
Stanoveny prikon:
Predpisany vykon:
AXpPIM mo

Sppoepd! 85331
Névleges teljesitmény :
Dolocena jakost:
Koncymmnpana momHocT:
Miiratud voimsus.
Nustatyta galia
Noteikta jauda

550 W

@

Vitesse & vide:

No-load speed:

Drehzahl unbelastet:
Velocidad vacia:

Velocita a vuoto:
Velocidade no vécuo:
Leerlaufdrehzahl:
Taxvmra oto Kev'o:
Predko$¢ bez bcigzenia:
Tyhjakdyntinopeus
Tomgénghastighet:
Hastighed i ubelastet filstand:
Viteza in gol:

CKOPOCTI: BpaleHusi Ha X0JI0CTOM XOAy:

Bosalma hizi:

Rychlost naprazdno:
Rychlost’ pri chode naprazdno:
P2 mnn

foladl e gl

Ures sebesség:

Prosti tek:

CkopocT Ha npa3HA 000POTH:
Kiirus tuhikaigul

TusCio prietaiso greitis
Tuksgaitas atrums

180 - 2770 min"'

Poids :
Weight :
Gewicht :
Peso :
Peso :
Peso :
Gewicht :
Bdpo( :
Masa :
Paino :
Vikt :
Veegt :
Greutate :

Bec :
Agirhik :
Hmotnost :
Hmotnost :
Ypwn
oosd!

Siily :

Teza :
Terno :
Raskus
Svoris
Svars

57 kg
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- 16 mm

o1

CM2/MT2

Yoo_.
B 1
® 1

E——

C

A= CM2/MT2

B= 80 MM
C=162,5 MM
D=0 72 MM

E= o 32 MM

F= 550 / 1095 MM
G= 270 X 450 MM
H= 1580 MM

1 =250 X 250 MM

-

/
A
q

P
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Porter des lunettes de sécurité : HapeHnbTe 3aIUTHBIE OYKH
Wear protective eyewear : Givenlik gozliikleri takin :
Schutzbrille tragen : PobZivejte bezpetnostni bryle :
Llevar puestas gafas protectoras : Noste ochranné okuliare :
Portare de gli occhiali di sicurezza : IN YT nwpa av'mn.

@ Utilizar éculos de seguranca : 35135 ol Jar
Draag een veiligheidsbril : Viseljen védészemiiveget : X
Dopéare [IpooTaTevtint yvald Nositi zaSCitna ocala :
Zaktadac okulary ochronne : Jla ce M3M0/I3BAT 3AIMUTHH OYMJIA
Kéytd suojalaseja : Kandke kaitseprille
Anvand skyddsglasdgon : Nesioti apsauginius akinius
Der skal benyttes sikkerhedsbriller : Valkat aizsargbrilles

Purtati ochelari de protectie :

Porter un masque anti-poussiére: Hapenste pecrmparop :
Wear a dust mask : Toza kars1 maske takin :
Staubschutzmaske tragen : Pouzivejte masku proti prachu :
Llevar puesta una carefa de proteccién contra el polvo :  Noste ochranni masku proti prachu :
Indossare una mascherina anti-polvere : IN YN NDIN AT KAP.
@ Utilizar uma mdscara anti-poeira : Slogdd oalosa £ 103 send
Draag een stofmasker : Viseljen porvédd maszkot X
XPAON TIPOCTATEVTLKA HAOKK : Nositi zas¢itno masko proti prahu:
Zaktada¢ maske przeciwpytowa Ia ce M3M0J13Ba 3AIMTHA MACKA :
Kayta polysuojust : Kandke tolmumaski.
Bé&r mask mot damm : Déveéti respiratoriy
Der skal benyttes beskyttelsesmaske mod stov: Valkat aizsarg masku pret putekliem

Purtati masca anti-praf :

@ Porter une protection auditive: HaJeHbTe CPEACTBA 3BYKOBOH 3aIIUTHI @
Wear hearing protective equipment: Isitsel koruma aleti takin:

Gehbrschutz tragen: PouZivejte ochranu sluchu:
Llevar puesta una proteccién auditiva: Noste ochranné sliichadla:
Portare una profezione udifiva: nymy nan amn o w

@ Utilizar uma proteccdio auditiva: Egroad! aos Bt puc
Draag gehoorbeschermers: Viseljen fulvédst X
Dopéare [lpooTatevtint akovoTud Nositi zasito udes:
Zaktada¢ stuchawki ochronne Jla ce U3M0/I3Ba CIIYXOBH 3ALUTHH CPECTBA:
Kéiyts kuulosuojaimia: Kandke korvakaitset
Bar horselskydd: Nesioti apsauga nuo triuk§mo
Der skal benyﬁes hareveern: valkat dzirdes aizsarglidzekli

Purtati casti de protectie auz:

Porfer des gants : HajenbTe nepyaTky :
Use rubber gloves : Eldiven takm :
Scchutzhandschuhe tragen : Noste rukavice :
Llevar guantes de proteccién : Noste rukavice :
Indossare i guanti di protezione : IN Y92 2amn
m Utilizar luvas de protecsédio : ol3h83 sund
Draag veiligheidshandschoenen : Viseljen kesztyi t x
XPAON TIPOCTATEVTLKWV YRVTLWV : Nositi rokavice:
Uzywac rekawic ochronnych : a ce U3MOA3BAT NpeANa3Hi PbKABHIM
Kéytd suojakdsineitd : Kandke kindaid
Anvénd skyddshandskar : Mavéti pirstines
Der skal benyttes handsker : Valkat cimdus
Purtati manusi :
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Soumis & recyclage He BbIbpackiBaTe B MyCOPHbIN ALLMK

Subjected to recycling Atmayiniz :

Sujeto a reciclaje Nevyhazuijte je do bezného odpadu :

Sottoposti a riciclaggio Neodhadzovat :

Sujeitos & reciclagem mHmno ;MY PN
ﬁ: Naéo deite no lixo : Bplaadl o8 13dds fop e IJS

Niet wegwerpen : ne mecitel X
= | Mnv Tnv TET&TE Ne odvrzite ga/jih vstran :

Nie wyrzucac : He ro usxebpnsute :

Alg heitd pois luontoon : Arge visake seda minema :

Batteriet far inte kastas : Nemétykite :

Bortkast det ikke: Nemest :

Nu le auncati :

FR-Recyclage des déchets:

Les outils, accessoires et leur emballages doivent suivre une voie de recyclage adaptée. Conformément aux directives Européenne
2002/96/CE et 91/157/CEE, les composants d'un produit doivent étre séparés, collectés, recyclés ou éliminés en conformité avec les
réglementations environnementales en vigueur. Les appareils, batteries, piles, huiles, emballages devront é&tre déposés dans les systemes
d'élimination des déchets spéciaux tels que déchetteries. Renseignez vous aupreés de votre commune pour connaitre I'organisme le plus
proche a méme de retraiter ou de collecter ces déchets.

NL-Waste Recycling:

Gereedschappen, accessoires en de verpakking moet een recycling traject aangepast volgen. Overeenstemming met de Europese Richt-
lijnen 2002/96/EG en 91/157/EEG, de onderdelen van een product moet worden gescheiden, verzameld, gerecycleerd of verwijderd in
overeenstemmin%vmet de milieuvoorschriften. Apparaten, batterijen, olie, moet de verpakking worden gedeponeerd in de verwijdering
van gevaarlijke afvalstoffen, zoals afvalverwerking systemen. Informeer bij uw gemeente naar de dichtstbijzijnde staat om opnieuw te
verwerken of te verzamelen het afval lichaam te vinden.

EN-Waste recycling:

The tools, accessories and their packaging must use an appropriate recycling channel. In compliance with European Directives 2002/96/
EC and 91/157/EEC, a product’s components must be separated, collected, recycled or eliminated in accordance with the environmental
regulations in force. The appliance, batteries, oils and packaging must be deposited in the special waste elimination systems such as the
waste collection centres. Ask your commune for information on the nearest organisation in a position to reprocess or collect this waste

ES-Reciclado de los residuos:
Las herramientas, los accesorios y los envases tienen que seguir la via de reciclaje adecuada. En virtud de las directivas europeas
@ 2002/96/CE y 91/157/CEE, los componentes de un producto deben separarse, recogerse, reciclarse o eliminarse de acuerdo con las re- @
glamentaciones medioambientales vigentes. Los aparatos, baterias, pilas, aceites, envases deberan llevarse a los centros de eliminacion
de residuos especiales tales como los ecoparques. Pedir informacion al municipio par conocer el centro mas cercano apto para reciclar o
recoger dichos residuos.

IT-Riciclaggio dei rifiuti:

Gli apparecchi, i loro accessori ed imballaggi devono essere sottoposti ad un processo di riciclaggio arpropriato. In conformita con le di-
rettive europee 2002/96/CE e 91/157/CEE, i componenti di un prodotto devono essere separati, raccolti, riciclati o smaltiti in conformita
con le normative ambientali in vigore. Gli apparecchi, le batterie, le pile, gli oli, gli imballaggi dovranno essere conferiti nei sistemi di
smaltimento dei rifiuti speciali come le isole ecologiche. Informarsi presso il proprio comune per sapere qual & I'ente pili vicino in grado
di fare il trattamento o la raccolta differenziata di questi rifiuti

PT-Reciclagem do lixo:
As ferramentas, acessorios e suas embalagens devem seguir um canal de reciclagem adaptado. Conformemente as diretivas europeias

2002/96/CE e 91/157/CEE, os componentes de um produto devem ser separados, recolhidos, reciclados ou eliminados de acordo com
as regulamentacdes ambientais em vigor. Os aparelhos, baterias, pilhas, 6leos e embalagens deverao ser depositados nos sistemas de
eliminacdo de detritos especiais, tais como unidades de triagem de detritos. Informar-se junto ao seu concelho municipal para conhecer
0 drgao mais préximo habilitado a evacuar ou recolher estes detritos.
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Acoustic power level :
Schallleistungspegel :

Nivel de potencia acistica :
Livello di potenza acustica:
Nivel de poténcia acistica:
Niveau akoestisch vermogen :

Poziom mocy akustycznej :
Kayta suojalaseja :
Ljudstyrkeniva :

Lydstyrke :

Nivel putere acustica :

Niveau de puissance acoustique :

S1Opn Ovopaotikn OopdBov :

YPOBEHb MOIHOCTH 3BYKA :
Akustik basing seviyesi :
Hladina zvukového vykonu:
Hladina zvukového vykonu:
JLDIPN M2 NN

geroad! ssmoe

a hangnyomds szintje :

Nivo akusticne jakosti :
PapHuIe HA BUGpaNuH
Helivdimsuse nivoo

TriukSmo lygis

Akustiskas jaudas limenis

75 dB (A)

Niveau de pression acoustique :
Acoustic pressure level :
Schalldruckpegel :

Nivel de presién acustica :
Livello di pressione acustica :
Nivel de presséo acUstica :
Niveau akoestische druk :
SOpn OopiPov :

Poziom mocy akustycznej :
Kéytd kuulosuojaimia:
Ljudtrycksniva :

Lydtryk :

Nivel presiune acustica :

YpoBeHs aKyCTHYECKOTO JaBJICHHUsI.

Akustik basing seviyesi :
Hladina akustického tlaku :
Hladina akustického tlaku :
JLDIPN YNY N

wsepod! oAl ssmome

A hangnyomds szintje :

Nivo akusti¢nega pritiska:
Pammu[e Ha aKyCTl/l‘lH() HaJ/IsAraHe :
Helirdhu nivoo

Akustinio spaudimo lygis
Akustiska spiediena limenis

62 dB (A)

@ NIVEAU SONORE D'EMISSION:

Pression acoustique LpA poste opérateur
Incertitude

Puissance acoustique LWA
Incertitude

AVIDE

62 dB
3

75 dB
3

Valeurs déterminées suivant le code d’essai de I'annexe B de la norme EN 61029-1 avec emploi des normes de base 1SO 11201 et

IS0 3744,

Les niveaux de pression acoustique obtenus in situ dépendent:

- Des niveaux réels de la machine considérées, en prenant en compte les incertitudes déclarées;
- Du local et de I'installation de la machine. Préférez une piéce dont I'acoustique est plus feutrée. Evitez les piéces vide a grande

résonnance. Placez vous auprés d'une fenétre le cas échéant.

- Des outils montés, des piéces travaillées, des réglages choisis,...
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Conformité européenne
Conforms to EC standards :
CE-Konformitéit :

Cumple con las directivas CE :
Conforme alle norme CE :
Conforme &s normas CE :
Voldoet aan de EG-normen :
S/vpdwvo pe Ta wp' oTUTTRL
Zgodnos¢ z normami CE :
EU-standardien mukainen :
EU-standardien mukainen :
Overholder EU standarderne :
Conform cu normele europene:

COOTBETCTBHE €BPONENCKAM CTAaHJAPTAM:
Avrupa uygunluk :

evropskd shoda :

eurépska dohoda :

DMITNNDIPNY NNRNN

Bl oldpalsad) Golls

evropska ustreznost :

eurdpai megfeleldség :

CBOTBETCTBHE C €BPONENCKATE HOPMH ¢
Euroopa Liidu vastavusmark

Europiniy normy atitikima

Atbilstiba Eiropas standartiem

Lire les instructions avant usage :
Read the instructions before use :

Vor Einsatz des Geréts Anweisung lesen :

Léase las instrucciones antes de usar :
Leggere le istruzioni prima dell'uso :
Ler as instrucdes antes da utilizacdo :
Lees voor het gebruik de instructies :
AvahoTe Tl dmiel xpionl :
Zapozna¢ sigz instrukcjg przed uzyciem :
Lue ohijeet ennen kdyttod :

Las anvisningarna fére anvéndning :
lzes instruktionerne far brug

Inainte de utilizare, cititi_instructiunile :

BuumarensHo npoqn‘raﬁl‘e clienyromue HHCTPYKIHH |

Kullanmadan talimatlari okuyunuz :
Pozorné si prectéte ndsledujici pokyny :
Pred pouZzitim si precitajte pokyny :
|5 or

ool o lagde el 1,31

haszndlat elott olvassuk el az utasitdst :
Pred uporabo preberite ustrezna navodila :
IIpoyerere yka3auusTa 3a ynorpeoa :
Enne kasutamist lugege instruktsiooni
PrieS naudojima perskaityti instrukcija
izlastt instrukcijas pirms lietoSanas

Danger :
Danger :
Gefahr :
Peligro :
Pericolo :
Perigo :
Gevaar :
Kudvol :
Niebezpieczhestwo :
Vaara :
Fara :
Fare :
Pericol :

Omnacuo :
Tehlike :
Nebezpedi :
Nebezpecenstvo :
.NMJv

ke

Veszély :
Nevarnost:
Onacnocr :
Oht
Pavojus
Bistamiba
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Plaques signalétiques - naamplaatjes - placas de identificacion -
placas de identificacao - targhette - machine labels

DPB 25C A AF

111209

Ny o A=85 mm
" C € @ é @) = B=162,5 mm
) 250x250mm  C=p72mm

@ AL A = & 7 = J

x16 1-16mm
57Kg 230V ~ 50 Hz 550w 180-2770 min" 1580 mm CM2/mT2 450 x 270 mm

111209-2-Sticker-C3.indd 1 17/09/14 15:29:06
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VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
DECLARATION DE CONFORMITE
KONFORMITASERKLARUNG
DECLARACAO DE CONFORMIDADE

OM OVERENSSTAMMELSE }
Overensstemmelseserklzering
Declaratie de conformitate

,U,CKIIHPHL[I[SI COOTBETCTBUA

UYGUNLUK BEYANI

Prohlaseni shody

Jeknapanus 3a CbOTBETCTBUE C HOPMUTE

DECLARACION DE CONFORMIDAD
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
DECLARATION CONFORMITY
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI
VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
MAoom cupwpewonlovwpewanl
Vyhlasenie zhody

N MNInD NINXn

5 Bolbalo zgooaa!

Egy égi nyilatkozat

> skladnosti

Ondergetekende, El suscrito,
Le soussigné, 11 sottoscritto,
Der Unterzeichner, The undersigned,
O abaixo assinado, Ninej podpisany
Undertecknad, Allekirjoittanut,
Jlonynognucanust Ovrroyeypappévol
Undertegnede NiZsie podpisany
Subsemnatul, nvn DInNNn,
fl[}l}gg;;gﬁljmammm’ Personne autorisée a constituer °|“/§Lﬁ?’f§{,‘
Nize podepsan§, le dossier technique: Podpisani,

Christophe HUREL

Declara por la presente, que,
Dichiare che,

_ Declares that,
OOwiadcza niniejszym, ne

Ilmoitetaan titen etti,
AnXdver pe ™ Tapaloa
tymto vyhlasuje, Ze

Verklaart hiermede dat,
Déclare par la présente que,
Erklart hiermit dal3,
Declara pela presente que,
Forklarar harmed att
3asiBsiBa ¢ HACTOSIII[OTO
erklarer hermed, at

Declar prin prezenta ca,
HACTOSIIM TIOJTBEPKAL0, UTO
Mevcut belgeyle beyan ediliyor ki,
timto prohlasuje, Ze,

FAR GROUP EUROPE
192 Avenue Yves Farge ~ MMM nn
37700 Saint-Pierre-des-Corps . 3 g ool oo
FRANCE kijelentem, hogy a készulék Izjavlja da,

Perceuse colonne / Drill press / Saulenbohrmaschine / Taladvo a columna / Trapano
a colonna / Furador a colonna / Kolomboormachine / H\extp. ko Ilepo oipopiko Tpumap
/ Wiertaka warstatowa / Pylvasporakone / Pelarborrmaskin / Craumonapna Gopmammua /
Sajleboremaskine | Magsind de gdurit fixd | Koaonkoeoe ceepao / Siitunlu matkap / Sloupovd vrtacka / Stipovd vitacka
/ Stipovd vitaka | 75 TNy nnTpn |/ sl 3gasee w3 81 [ Oszlopos fiirdgép | Stebrni vrtalnik | Seisupuur /

GreZimo stakliy stulpelis | Caurumu prese.

code
FARTOOLS / DPB 25C / 111209 / 2JQ4116-2-F

In overeenstemming is met en Voldoet aan EG richtlijnen,
Est conforme et satisfait aux normes CE,

Den folgenden EU-Bestimmungen entspricht,

Respeita e estd em conformidade com as normas CE,
Overensstammer med och uppfyller EG-standarder,
CbOTBETCTBA ¥ OTTOBAPSI €BPONEICKUTE HOPMI

er i overensstemmelse med og overholder EU standarderne
Este conform si satisface normele CE

NOJHOCTBIO COOTBETCTBYET H YAOBIETBOPSIeT
TpedoBannsm cranpapros EC

CE sartlara uygundur,

odpovida normam ES.

2006/42/EC  2014/30/EU 2015/863/EU
2011/65/EU

EN55014-1:2017  EN55014-2:2015
EN61000-3-2:2014 EN61000-3-3:2013
EN61029-1/A11:2010  ENISO12100:2010

Cumple con la directivas de la CE,

E conforme alle direttive CEE,

Complies with the EEC standards,

Odpowiada normom UE,

Tayttaa EU-vaatimukset,

Etvav odppwpewvo kar avrallokplverar ata Mgrulla CE
zodpoveda normam ES.

CE "pnd nny1 0°RNN

Sigmsosld! dsdl Se e sl el 9 3ol Sled! ol
kielégiti a CE szabvanyok elGirasait.

Je v skladu z in izpolnjuje norme Evropske skupnosti.

Christophe HUREL,
Président Directeur Général
05/03/2018 /

Fait & Saint Pierre des Corps
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FR. GARANTIE

Cet outil est garanti contractuellement contre tout vice de construction et de matiere, a compter de la date de vente a I’utilisateur et
sur simple présentation du ticket de caisse. La garantie consiste a remplacer les parties défaillantes. Cette garantie n’est pas applicable
en cas d’exploitation non conforme aux normes de I’appareil, ni en cas de dommages causés par des interventions non autorisées ou
par négligence de la part de I’acheteur. La garantie ne s applique pas sur les dommages causés par une défaillance de 1’outil.

DE. GARANTIE

Die Garantiezeit fur dieses Gerit in bezug auf Konstruktions- und Materialfehler betragt It. Vertrag bei Vorlage des Kassenbons. Die
Garantieleistung besteht im Ersatz schadhafter Teile. Die Garantie erlischt bei einen Einsatz des Gerits, der nicht normentsprechend
ist, bei Schaden, die auf unsachgemiflie Eingriffe zurickzufuhren sind bzw. bei Nachlassigkeit seitens des Kaufers. Die Garantie
erstreckt sich nicht auf Schaden, die auf Fehlfunktionen des Gerits zuriickzufuhren sind.

IT. GARANZIA

Quest’” attrezzo & garantito per contratto contro qualsiasi difetto di costruzione e di materia, a partire dalla data di vendita all’ utente
e su semplice presentazione dello scontrino. La garanzia consiste nel sostituire le parti difettose. Questa garanzia non & applicabile
in caso di sfruttamento non conforme alle norme dell” apparecchio, né in caso di danni causati da interventi non autorizzati o da
negligenza da parte dell’ acquirente. La garanzia non si applica ai danni causati da un’avaria dell’attrezzo.

EN. GARANTEE

This tool is guaranteed, in writing, against any defect in manufacture or parts from the date of sale, upon simple presentation of the
sales slip. The guarantee is limited to the replacement of faulty parts. This guarantee is not applicable in the event of usage which is
not conform with the intended usage of the apparatus, nor in the event of damage caused by unauthorised servicing or negligence on
behalf of the purchaser. This guarantee does not apply to any damage caused by the failure of this tool.

ES. GARANTIA

Esta herramienta se garantiza contractualmente contra todo defecto de construccion y materia, a partir de la fecha de venta a I’ usuario
y sobre simple presentacion del recibo de caja. La garantia consiste en sustituir a las partes defectuosas. Esta garantia no es aplicable
en caso de explotacion no conforme a las normas del aparato, ni en caso de dahos causados por intervenciones no autorizadas o por
negligencia por parte del comprador. La garantfa no se aplica sobre los dahos causados por un fallo del herramienta.

NL. GARANTIE

Dit gereedschap heeft een garantie tegen constructiefouten en materiaaldefecten, die geldig is vanaf de aankoopdatum door de
gebruiker, op vertoning van de kassabon. De garantie betreft de vervanging van de defecte onderdelen. Deze garantie is niet van
toepassing indien het apparaat niet volgens de normen gebruikt is, noch in geval van schade veroorzaakt door oneigenlijk gebruik of
nalatigheid van de koper. De garantie is niet van toepassing op schade voortvlriend uit een defect van het gereedschap.

PT. GARANTIA

Esta ferramenta tem uma garantia contratual contra qualquer defeito de construgio e de material, a partir da data de venda ao uti-
lizador e sobre simples apresentaco do talao da caixa.. A garantia consiste em substituir as partes defeituosas. Esta garantia nao &
@ aplicavel no caso de exploragio nao conforme as normas do aparelho, nem em caso de danos causados pelas intervengdes nao autor- @
izadas ou por negligéncia da parte do comprador. A garantia n@o se aplica para os danos causados por uma falha da ferramenta.

EL. Eyy'vnom

To epyale’to avt’o ¢'eper oupBatik'n eyy'vnon ywa ollowod' nllote eNattopa kataockeml oll’o ™y mpepopmuia
II'wAmonl oto xp'mot. pe allN'n Ipook’opwom ™ all’0”oenl ayop'al. H eyy'vnom allotee'itar att’o v
avTkat aotaon Tov ehatTtopatik’ ov Tpm'atov. H Hapo'voa eyy'vnon oev epapp’oletar ae [lep’lwon xp'monl
pn o'vpeovnl pe ta Ip'omvlla ™ ovokep'nL. m oe llep’dltwon {np'af Iov IIpokN'mOnke all’'o pn eykekpip'evn
ell’'epBaon 'm all’o ap’ekewa Tov ayopaot'n. H eyy'vnom "oev epapp’oletar oml {mpi'el lov Ipokakovwran all’o
BN afm Tov epyale’tov  Zravpo’t kevo'v Awxompo—Ilap epfuopa

PL. GWARANCJA

Narzdzie jest objte gwarancja na wszelkie wady konstrukcyjne i materia]Jowe, liczac od daty sprzeda”y u”ytkownikowi i po okaza-
niu paragonu kasowego. Gwarancja obejmuje wymian” ¢z "Aci wybrakowanych. Gwarancja nie znajduje zastosowania w przypadku
u”“ytkowania niezgodnego z normami urzadzenia, ani w przypadku szkdd spowodowanych dzia[Janiami niedozwolonymi lub zanie-
dbaniami ze strony nabywcy. Gwarancja nie obejmuje szkod powsta[Tych z powodu upadku urzadzenia.

SV. GARANTI

Detta verktyg har en avtalsenlig garanti mot konstruktions- och materialfel, fran och med tidpunkten for anvindarens inkop och
genom uppvisning av kassakvittot. Garantin bestar i att ersitta de bristfalliga delarna. Denna garanti galler inte om anvandningen
inte motsvarar apparatens standarder, inte heller vid skador som orsakas av ej tillatna ingrepp eller pa grund av koparens vardsloshet.
Garantin galler inte forskador som orsakats av att verktyget fungerat bristfalligt.

FI. TAKUU

Tamén laitteen takuu on voimassa sopimuksenmukaisesti kattaen kaikki rakenne- ja materiaaliviat lukien ostopéivasta kassakuittia
vastaan. Takuu sisaltad viallisten osien korvaamisen. Takuu ei korvaa ohjeidenvastaista kayttoa eikéa valtuuttamattomien henkiloiden
kasittelysta tai ostajan huolimattomuudesta aiheutuneita vahinkoja. Takuu ei vastaa myoskaan toimintahairidista aiheutuneita vahi-
nkoja.

BU. [apanmus

To3u MHCTPYMEHT € IOj| AOTOBOPHA TapaHIus Cpellly BCAKaKbB fedeKT B U3paboTKaTa U U3MONI3BAHHTE MaTEepHANH,
CYATAHO OT jlaTaTa Ha Ipojjaxk6a Ha MOTPEOUTEINst M caMO Cpelly HpefcTaBsiHe Ha KacoBaTa Oesexka.lapaHIMOHHOTO
00cCITy>KBaHe ce ChCTOM B 3aMsHa Ha fiehekTHUTE yacTi.Hacrosiara rapannys He € BaJujiHa KOraTo anaparbT ce H3H0JI3Ba
10 HAYHH, HeCOTBETCTBAII| Ha CTaHAapTa 3a paboTa ¢ Hero, KaKTo | B CIIyJail Ha IIeTH, HAHECEHH OT HEOTOPU3UPAHH JIHIIA,
MIIN BCIIE[ICTBHE HA MPOsIBEHa HEOPEKHOCT OT CTPaHa MOTPEOUTEIIS.

TapaHuusTa He MOKPHUBA LIETH, IPOU3TEKIIN BCIESACTBUE HA TEXHUYECKA HEM3IPABHOCT Ha arapara.
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DA. GARANTI

Dette varktgj er dekket af en garantikontrakt for konstruktions- og materialefejl, som gelder fra kgbsdatoen ved visning af
kassebonen. Garantien bestar i at udskifte de defekte dele. Garantien dakker ikke fejl opstaet som fplge af anvendelse, som ikke
overholder standarderne for apparatet, eller skader opstaet ved ikke autoriserede indgreb eller slgsethed fra brugerens side. Garantien
dekker ikke skader opstaet, fordi verktgjet har svigtet.

RO. GARANTIE

Acest aparat este garantat din punct de vedere contractual Tmpotriva tuturor viciilor de constructie si de material, incepand de la
data vanzarii lui catre utilizator i la simpla prezentare a bonului de casad. Garantia constd in inlocuirea componentelor defecte.
Aceasta garantie nu se aplica in cazul exploatdrii in alt mod decét cel recomandat de normele aparatului si nici in caz de stricaciuni
provocate de interventii neautorizate sau prin neglijenta cumparatorului.Garantia nu se aplica asupra pagbelor cauzate de o defectare
a aparatului.

RU. TAPAHTUA

JlaHHoe wn3penue obnagaet umetowen Cnny KOHTpakTa FapaHTMeVI, I'IOKprBaIOLI.leljl BCE€ BO3MOXHble ,CI.Ed)EKTbI
W3roToBJIEHMA U MaTepUana. FapaHTvm BCTynaeT B CUNYy C AaTbl NPOAAXN U34eN1NA NONb30BATENIO, 4714 3TOM0 A0CTAaTOYHO
COXPaHWTb U MPeAbABUTb MONYYEHHbINA B Kacce YeK. FapaHTUs 06S3bIBAET N3rOTOBUTENS 3aMEHUTb AedeKTHbIE YacTu
n3penus. B cnyyae He COOTBETCTBYHOLWEro HOpMamM MCNONb30BAHUA U3AeNNA, HECAHKLWOHUPOBAHHOIO AEMOHTAXa

UM PeMOHTa UAU HebpexHoro obpaleHus AeicTBMe rapaHTUM MpekpalaeTcs. FapaHTUa He NoKpbiBaeT yuiepba,
BO3HUKLIEro B pe3ynbTaTe cboes B pabote n3genus.

TU. GARANTI

Bu arag, satig tarihinden itibaren, kullanicinin sadece vezne alindisini sunmasiyla tim uretim ve malzeme hatasina kargi garantilidir.
Garanti eksik olan kisimlar1 degistirmek icindir. Bu garanti aracin sartlarina uygun olmayan isleme durumunda, izin verilmeyen
kullanimlardan kaynaklanan hasarlarda veya alicinin istegi durumunda uygulanmaz. Garanti malzemenin bir eksikliginden meydana
gelen bir zararda uygulanmaz.

CS. ZARUKA

Pro tento nastroj plati smluvni zéruka na vSechny vyrobni a materidlové vady od data prodeje uZivateli a na zékladé predlozen{
pokladniho bloku. Zaruka spotiva ve vyméné vadnych Casti. Tato zéruka neplati v piipadé pouZiti pfistroje, které neodpovida
normém, ani v pfipadé $kod zpusobengych nepovolenymi zasahy nebo nedbalosti ze strany kupujiciho. Zaruka se nevztahuje na $kody
zpusobené zévadou nastroje.

SK. ZARUKA

Pre tento néstroj platf zmluvna zaruka na vietky vyrobné a materialové chyby od datumu predaja uZzivatefovi a na zéklade predlozenia
pokladni¢ného bloku. Zaruka spoc¢iva vo vymene chybnych Casti. Tato zaruka neplati v pripade pouZitia pristroja, ktoré nezodpoveda
normém, ani v pripade $kdd spdosobenych nepovolenymi zasahmi alebo nedbalostou zo strany kupujiceho. Zaruka sa nevztahuje na
§kody sposobené poruchou néstroja

HE. n»anx

NYNPN-NMNRD N3P MW NxN DY Wnnnd n1nn Dm SNn, Imn2 N XN 129 92 11910 nnn ad Mnns non nrdady n
NYON M2WNN T HY DMWY PR HY NMIpNn DIpNY DRNN NP 1WINI Ny Y NIpna NN NeK T INNK DMphn 0pbnn abnin
Rk 157:1 m by DY P DY NON PR MMNND .ANPN DINN MDY T DY IN MOnD

AR. ﬁ
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HU. GARANCIA

Erre a szerszamra szerzGdéses garanciat vallalunk barmilyen gyértasi és anyaghiba felmerullése esetére, a fogyasztd részére tortént
eladas napjatol szamitva, a pénztari blokk egyszer( felmutatasa ellenében. A garancia a hibas alkatrészek cseréjére terjed ki. Ez a
garancia nem érvényes, ha a készuléket nem rendeltetésszertien hasznalték, sem illetéktelen beavatkozasok, vagy a vasarlo hanyag-
saga okozta karok esetén. A garancia nem fedezi azokat a karokat, melyeket a szerszam hibas mtikodése okozott.

SL. GARANCIJA

To orodje je z garancijsko pogodbo za$Citeno proti vsem napakam v izdelavi in v sestavnem materialu od datuma prodaje naprej in
ta velja ob predlozitvi blagajniSkega racuna . Garancija velja za zamenjavo delov z napako. Ta garancija ne velja za uporabo orodja,
ki ni v skladu z normami, predpisanimi za omenjeno orodje in za primere okvar, ki nastanejo zaradi nedovoljenih posegov na orodju
ali zaradi malomarnega rokovanja kupca. Garancija ne velja za §kodo, ki jo lahko povzroCi okvara orodja.

ET. GARANTII :

See tooriist kuulub lepingu jargi garantiiremonti arvestades alates mutimise paevast ja kassatSeki alusel kasutajale koigi konstrukt-
siooni- ja materjalivigade puhul. Garantii seisneb defektsete osade viljavahetamises. See garantii ei kehti aparaadi normide ebata-
valise eiramise puhul ega ostja poolt keelatud viisil kasutamisest vdi hooletussejatmisest tulenevate kahjude korral. Garantii ei kehti
seadme defektidest pohjustatud kahjude puhul

LV. GARANTIJA :

Sis prietaisas yra uztikrinamas kaip itin geros kokybés, nuo jo pardavimo datos iki jo panaudojimo, ir jam yra suteikiamas garantinis
talonas. Garantijos metu galima pakeisti atsiradusius trumplalaikius gedimus. Si garantija netaikoma esant netinkamam naudojimui
ar nesilaikant reikiam $io aparato vartojimo instrukcijy, tai pat paciam pirkéjui jj sugadinus. Garantija taip pat netaikoma, prietaisg
naudojant ne pagal paskirtj ir jj apgadinus

LT. GARANTIJA :

Sim darbarikam ir Iilguma noteikta garantija visiem defektiem, kas saistas ar konstrukciju un materialu, sakot ar pardo$anas datumu,
kad maSTnu pardod lietotajam un vienkarsi uzradot kases eku. Garantija ieklauj bojato daJu nomaipu. ST garantija nav derfga, ja
aparats nav lietots saskana ar drosibas noteikumiem, ne gadfjumos ja bojajumi radusies nesankcionétas iejaukSanas gadTjuma vai art
pircgja nolaidibas dél. Garantija nav deriga , ja bojajumi radusies darbarika defekta de]
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